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Stacjonarne sciernice tarczowe do ciecia 5 g

Spis tresci

Stacjonarne $ciernice tarczowe do ciecia LABOR g 150-400 mm

Nowosci w programie PFERD — wykonania specjalne 3 Linia wydajna SG % % % ¥¢ 14
Informacje ogdlne 4
Wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa 4
Transport i magazynowanie 5
Linie produktow i kolorowy system oznaczen 6
Szybka droga do optymalnego narzedzia 6
Wykonania specjalne 8
RAIL ¢ 300-400 mm
CHOPSAW g 300-400 mm Linia wydajna SG % % % ¥ 15
Linia uniwersalna PSF % % 3 ¥ 10
Linia wydajna SG % % % 3¢ 1

HEAVY DUTY ¢ 250-600 mm
CHOPSAW HD ¢ 300-400 mm Linia specjalna SGP % % % % 16

Linia wydajna SG % % % 3¢ 12

Pierscienie redukcyjne

Pierscienie redukcyjne 18
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Stacjonarne sciernice tarczowe do ciecia
Nowosci w programie PFERD — wykonania specjalne

Na co nalezy zwracac uwage, dobierajac stacjonarna sciernice do
przecinania?

Na poczatku nasi doswiadczeni doradcy techniczno-handlowi przeprowadza ekspertyze. Za-
poznaja sie z maszyna na miejscu, dowiaduja sie na temat zastosowania oraz wymiaréw tarcz.
Firma PFERD okresli szerokosc tarczy, biorac pod uwage wymagana moc, jaka bedzie potrzeb-
na do ciecia. W celu dobrania odpowiedniej stacjonarnej sciernicy do przecinania nalezy tez
poda¢ moc napedus silnika maszyny oraz srednice kotnierza mocujacego. Na podstawie tych

i innych informacji sprawdza sie, jakie zindywidualizowane rozwigzania firma PFERD moze
zaproponowac.

W jakich warunkach sg prowadzone prace i jakie przekroje podlegaja
obrébce?

Oprécz informacji na temat maszyny warto wiedzie¢, w jakich warunkach nastepuje szlifowa-
nie. W zaleznosci od temperatury materiatu szlifowanych elementéw obrabianych rozréznia
sie szlifowanie na zimno (do 100°), na ciepto (od 100° do 600°) oraz szlifowanie na gorgco

(od 600 do ponad 1000°). Szlifowaniu poddaje sie gtéwnie przekroje od 20 mm do 500 mm
(okragte) oraz kwadratowe w obszarze od 50 mm do 250 mm (w zaleznosci od wymagan i
branzy), a takze najrézniejsze profile, przyktadowo réznego rodzaju szyny. Z uwagi na warunki
eksploatacji i przekroje mozna zdefiniowac, jaka $rednica tarczy jest wymagana/zalecana.

W przypadku sredniej wielkosci sciernic do przecinania zasieg siega od 400 do 600 mm (kla-

syczne zastosowania w odlewniach, przy pracach wykonczajgcych i docinaniu), w przypadku

duzych $ciernic do przecinania od 800 do 2000 mm (zastosowanie w walcowniach i kuzniach
do produkgji stali).

Jakie s wymagania w stosunku do ciecia?

Dobry wynik w przypadku ciecia na zimno oznacza, ze powierzchnia ciecia jest niepowlekana
(brak zabarwienia na niebiesko lub brazowo), a ciecie przebiega pod katem prostym. Dodat-
kowo materiat powinien by¢ poddawany dziataniu jak najnizszej temperatury, tak, aby korice
ciecia nie ulegaty utwardzeniu, co moze powodowac pekanie stali.

Nalezy w miare mozliwosci unikac¢ powstawania na materiale zadzioréw, co pozwala oszcze-
dzi¢ sobie koniecznosci pdzniejszej obrdbki. W przypadku ciecia na ciepfo i goraco nie jest
istotne ciecie ,gofe”: nalezy bowiem skupic sie na duzej zywotnosci, cieciu pod katem prostym
oraz bezpieczenstwie procesu.

Zindywidualizowane rozwigzania

ey
i
=]

A

Firma PFERD wyprodukuje na specjalne indywidualne zamowienie stacjonar-
na sciernice do przecinania do $rednicy 2 000 mm z zachowaniem najwyz-
szych standarddw jakosci PFERD. Prosimy o kontakt z nami. Nasi doswiadczeni
doradcy techniczno-handlowi sg do Panstwa dyspozycji. Aby uzyskac dostep
do formularza kontaktowego, nalezy zeskanowac kod QR.

e
i

g .
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Stacjonarne sciernice tarczowe do ciecia
Informacje ogdlne

Zalety ciecia stacjonarnego

Uniwersalne ciecie stali, zeliwa, stopow metali niezelaznych i stopdw specjalnych takich jak
stopy na bazie niklu i tytanu oraz materiatéw trudnych do przeciecia.

Ze wzgledu na gtadkie przekroje i czyste ciecie przy cieciu na zimno dodatkowa obrébka nie
jest wymagana.

Krotki czas pracy, niezalezny od jakosci przedmiotu obrabianego.

Znacznie mniejsze tworzenie sie gratéw przy szlifie na goraco niz przy pitowaniu na goraco.
Nizszy poziom hatasu niz przy pitowaniu na goraco.

Przykfad:

Szlifowanie na goraco: 85 do 95 dBA

Pitowanie na goraco: 105 do 110 dBA

Stafa jakosc ciecia podczas catego procesu pracy dzieki efektowi samoostrzenia sie ziarna
sciernego.

Mozliwos¢ ciecia juz ochtodzonych elementéw walcowych i odkuwanych.

Obszary zastosowania

Ciecie jest najbardziej wydajnym i najbar-
dziej korzystnym pod wzgledem kosztow
procesem obrébczym i znajduje zastosowa-
nie w nastepujacych obszarach:

Walcownie

Odlewnie

Budowa maszyn

Konstrukcje stalowe

Konserwacja szyn

Kuznie, prace wykanczajace

Prébki laboratoryjne

Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

PFERD jest cztonkiem organizacji oSa

ganil]
Hig
E30)

PFERD zobowigzat sie z wraz z innymi producentami narzedzi produkowac
wyroby spefniajace najwyzsze standardy bezpieczenstwa. Firmy wchodzace
w skfad oSa produkuja narzedzia z zachowaniem najsurowszych norm. Wspol- =]
nie czuwaja nad jakoscia i bezpieczenstwem swoich produktéw. Narzedzia

PFERD oznaczone sa znaczkiem bezpieczenstwa oSa. Aby uzyskac wiecej informacji, nalezy
zeskanowac kod QR.

=
3

Norma bezpieczenstwa:
Sciernice tarczowe do ciecia PFERD odpo-
wiadaja najwyzszym wymaganiom jakosci
i bezpieczenstwa i s zgodne z norma
EN 12413 dla $ciernic wigzanych spoiwem.

VD Verband Deutscher
hleifmittelwerke

Niemiecki zwigzek producentéw  Informacje dla uzytkownika

materiatow sciernych Dla bezpiecznego uzytkowania stacjonar-

Nalezy przestrzegac¢ wskazowek dot. bezpie-  Nych $cieric do przecinania i maszyn stacjo-
czenstwa organizacji VDS. Wiecej informacji nz_arnych n_ale;y ‘bezwzglgdm_e zapoznacsie
znajduije sie na stronie: www.pferd.com z instrukcjami i informacjami dla uzytkowni-

ka, ktore sg dotgczane do kazdego produktu.

FEPA

Zalecenia dot. bezpieczenstwa FEPA mozna
pobrac ze strony www.pferd.com.
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Stacjonarne Sciernice tarczowe do ciecia
Wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa

Prawidtowe mocowanie $ciernic do przecinania

Odpowiednie mocowanie $ciernicy tarczowej do ciecia (Sciernicy do przecinania) jest podsta-
wa osiggniecia optymalnej wydajnosci narzedzia oraz bezpieczenstwa uzytkownika. Rysunek
znajdujacy sie obok pokazuje:

® Wrzeciono maszyny o duzej precyzji pracy.
@® Flansze réwnej wielkosci.
® Papierowe podktadki dla pewniejszego mocowania.

Nasze zalecenia:
Co druga wymiana tarczy wymaga réwniez
wymiany papierowych miedzywarstw.
Od srednicy tarczy >400 mm powinny by¢
stosowane papierowe miedzywarstwy.

Wskazoéwki dotyczace
bezpieczenstwa

Bezpieczne uzycie narzedzi PFERD w zdecy-
dowanym stopniu zalezy od prawidtowych

systemow mocujacych. Obie flansze, miedzy

ktére montuje sie sciernice, musza miec
réwne Srednice zewnetrzne i powierzchnie
stykowe (zgodnie z EN 13218, ANSI B7.1).

Prawidfowo Zle

Transport i magazynowanie

Transport i magazynowanie Wskazowki dotyczace

Aby uniknac uszkodzenia sciernicy do przecinania podczas nieprawidtowo przeprowadzone- magazynowania sciernic
go transportu oraz aby chroni¢ przed niekorzystnym wplywem érodowiska, np. UV, temperatu- ~ stozkowych (CT):
ra lub wilgocia, nalezy przestrzegad ponizszych wskazdwek:
Sciernice do przecinania transportowac i przechowywac w mozliwie oryginalnym opakowa-
niu na ptaskiej powierzchni, np. regafach, lub zabezpieczone w pozycji pionowe;j.
Unika¢ zginania narzedzi.

Aby uniknac uszkodzenia stozkowych Scier-
nic do przecinania, nalezy zawsze stosowac
miedzy nimi papierowe przektadki.

Uwazag, aby sciernice do przecinania byty magazynowane w suchych pomieszczeniach PFERD dostarcza stozkowe $ciernice do prze-
o rownomiernie regulowanej temperaturze, bez mrozu. cinania odpowiednio zabezpieczone przed
Uzywac narzedzi z kolejno po sobie przychodzgcych dostaw. uszkodzeniem podczas transportu.

Y
A
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@ Papierowe przektadki
Zalecenie
(i Temperatura pomieszczenia: o Wzgledna wilgotnos¢ powietrza: //I \ Unika¢ bezposredniego promienio-
18°C 18-22°C 45-65% \ wania stonecznego
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Stacjonarne sciernice tarczowe do ciecia
Linie produktow i kolorowy system oznaczen

ES x

x x

x x

X x

) o

a A
Linia uniwersalna PSF % % v J¢ Linia wydajna SG % % % ¥¢ Linia specjalna SGP % % % %
Linia uniwersalna PSF to podstawowy Szeroki program produktéw linii wydajnej SG  Narzedzia linii specjalnej SGP sg zaprojekto-
program obejmujacy solidne narzedzia do oferuje najwieksza liczbe narzedzi odpo- wane do zadan specjalnych i profesjonal-
obrébki r6znych materiatéw. Narzedzia wiednich do kazdego zastosowania i kaz- nego zastosowania. Oferujg uzytkownikowi
uniwersalnej linii PSF osiggaja dobre wyniki dego materiatu. Narzedzia linii wydajnej SG wyjatkowe zalety w poréwnaniu z kon-
pracy, zachowujac wysoka wydajnos¢. osiggaja najlepsze wyniki przy najwyzszej wencjonalnymi produktami. Co wiecej,

wydajnosci. specjalna linia SGP zawiera narzedzia, ktére

oferuja najwyzszg optacalnos¢ ze wzgle-
du na ich wyjatkowo wysoka wydajnos¢
uzytkowania.

Szybka droga do optymalnego narzedzia

Etykieta produktu

@ oSa - organizacja bezpieczenstwa
narzedzi, stow. zarej.

Jako cztonek organizacji oSa PFERD zobowia-
zat sie do produkgji wyroboéw spetniajacych
najwyzsze standardy bezpieczenstwa. Czton-
kowie organizacji 0Sa wspdlnie czuwaja

nad jakoscia i bezpieczernstwem swoich
produktow.

@ Informacje dot. bezpieczenstwa e :

Praca narzedziem jest niebezpieczna. Nalezy 23 S PFERD
przestrzegac wszelkich wskazéwek dot. % ; l
bezpieczenstwa. ol d Germany EETTen

® Wskazéwka dot. napedu
Dzieki piktogramom wiadomo od razu z ja-
kim rodzajem napedu wolno uzywa¢ danego
narzedzia.

@ Informacja o obrabianych materiatach
W tym miejscu etykiety znajduja sie informa-
cje o rodzajach obrabianych materiatow. g e e e
® Pasek informacyjny s STEEL

W tym miejscu znajduje sie oznaczenie linii
produktéw oraz ich wymiary.

® Kod kreskowy EAN

@ Stopien twardosci

Twardo$¢ oznacza trwatos, z jaka ziarno
Scierne zwigzane jest ze sciernica. Twardos¢
zostata okreélona literami:

K, H =bardzo miekki / L, N = miekki /

O, P, Q =$rednio twardy / R, S = twardy /

T = bardzo twardy

Biaiien
 —
—=[li
—
_§
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Stacjonarne sciernice tarczowe do ciecia
Szybka droga do optymalnego narzedzia

Dobo6r grupy produktéw

Naped Zadanie Linia a a achetna eliwo
narzedzia obrdbcze jakosciowa C A O
CHOPSAW Ciecie profili,
2 300-400 mm | materiatu
o 12-16" petnego i rur Linia
<3 KW umv;esr:alna p— p— —p—
R 2 Siee PSF CHOP PSF CHOP PSF CHOP
STEEL STEELOX STEELOX
Twardos¢ K Twardos¢ K Twardos¢ K
Linia o ’ ‘
wydajna SG | | [ [——
Kok SG CHOP SG CHOP SG CHOP
STEEL STEELOX STEELOX
Twardos¢ K Twardos¢ K Twardos¢ K
CHOPSAW HD | Ciecie profili,
2 300-400 mm | materiatu
2 12-16 petnego i rur Linia
wydajna SG — — — — " —
ok SG CHOP HD SG CHOP HD SG CHOP HD SG CHOP HD SG CHOP HD
STEEL STEELOX STEELOX CAST + STONE | CAST + STONE
Twardos¢ L + O Twardos¢ L Twardos¢ L Twardos¢ L Twardos¢ L
LABOR Precyzyjne
2 150-400 mm | ciecie, pobie-
2 6-16" ranie probek
metalograficz- -
B | | | =
o SG LAB SG LAB HD SG LAB HD
STEEL STEELOX STEELOX
Twardos¢ H Twardos¢ H Twardos¢ H
i
RAIL Ciecie szyn
2 300-400 mm
2 12-16" e
Linia
wydajna SG SG RAIL
Kk kv STEEL
Twardos¢ Q
HEAVY DUTY Ciecie profili,
8 250-600 mm | materiatu
2 10-26" petnego i rur Linia
SPZ%T,'“E‘ SGP HD STEEL  ZIRKON SGP HD ZIRKON SGP HD
( Jokkok Twardos¢ L, N, CAST + STEEL CAST + STEEL
i} Q+S Twardo$¢ P, R+ T Twardos¢ P, R
1= i~
Wykonania Na zamdéwienie oferujemy wykonania specjalne Sciernic tarczowych do ciecia do uzycia stacjonarnego do wymiaru
specjalne do Srednicy 2 000 mm w wysokiej wydajnosci i jakosci PFERD. Nasi doswiadczeni doradcy techniczno-handlowi sa do Paristwa
22 000 mm dyspozycji.
2 10-80"
:= Z dodatkowa warstwa materiatu w Srodku :E Z dodatkowymi zewnetrznymi warstwami
do agresywnego, bezgratowego ciecia materiatu do ciecia przy duzej stabilnosci krawedzi
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Stacjonarne sciernice tarczowe do ciecia

Wykonania specjalne

Wymiary i wykonania wedtug zapotrzebowania klientow

H

[ l

i | T

D

T

CT - wykonanie stozkowe

Odpowiednie do uzycia w przemysle

stalowym.

Zalety:

Niewielkie tarcie powierzchni bocznych.
Sprawdza sie w gtebokim i horyzontalnym

cieciu.

H

-

I T

D

T - wykonanie proste

Odpowiednie do uzycia w przemysle
stalowym i przy budowie konstrukcji oraz

w odlewniach.

Zalety:

Uniwersalne zastosowanie.

D

PT - wykonanie odgiete

Odpowiednie do uzycia w odlewniach.

Zalety:

Kotnierz mocujacy nie wystaje ponad po-
wierzchnie sciernicy do przecinania.
Mozliwe oddzielenie naddatkdw

odlewow.

Nie jest konieczna obrébka po cieciu.

@ zewnetrzna @ otworu 2 zewnetrzna o otworu @ zewnetrzna o otworu
D [mm] H[mm] D [mm] H[mm] D [mm] H[mm]
2000 80/100/127/152,4/200/ 800 80/100/127/152,4/200/ 800 80/100
203,3/230/280 203,3/230
1840 80/100/127/152,4/200/ 700 80/100/127/152,4/200/ 700 80/100
203,3/230/280 203,3/230
1600 80/100/127/152,4/200/ 660 25,4/40/60/76,2/80/100 600 60/76,2/80/100
203,3/230/280
1500 80/100/127/152,4/200/ 600 25,4/40/60/76,2/80/100 500 40/60/76,2/80/100
203,3/230/280
1380 80/100/127/152,4/200/ 500 25,4/40/60/76,2/80/100 400 40/60/80
203,3/230/280
1250 80/100/127/152,4/200/ 450 25,4/32/40/60/80
203,3/230/250/280
1000 80/100/127/152,4/200/ 400 25,4/32/40/60/80
203,3/230
800 80/100/127/152,4/200/ 350 25,4/32/40
203,3/230
300 25,4/32/40
250 25,4/30/32

Inne wykonania i @ otworu dostepne na zamdwienie. Prosimy o kontakt z nami.
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Sciernica do przecinania METALCORE

Wykonanie z korpusem
stalowym METALCORE

Zaprojektowane przez firme PFERD Sciernice
do przecinania (tarcze do ciecia) posiadaja
nosnik w postaci stabilnego korpusu stalo-
wego, nie zawierajacego udziatu materiatu
sciernego.

Ten system wykonania Sciernicy posiada
nastepujace zalety:
Ograniczenie kosztéw ciecia dzieki zasto-

sowaniu mniejszych kotnierzy mocujacych.

Wieksza zywotnosc.

Korpus stalowy zwieksza stabilnosc¢ tarczy
i jej odpornos¢ na odchylenia.

Brak kosztéw utylizacji resztek tarcz.

Stacjonarne sciernice tarczowe do ciecia

Wykonania specjalne

Wykonanie tradycyjne

Przy cieciu stacjonarnym uzywa sie wiaza-
nych zywica syntetyczna, zbrojonych widk-
nem sciernic do przecinania, skfadajacych

sie zasadniczo z czterech komponentéw:
materiatu sSciernego, spoiwa, siatki / warstw
siatki oraz aktywnych szlifiersko wypetniaczy.

Konstrukcja sciernic do
przecinania

® Korpus stalowy
® Siatka

® Warstwy siatki
@ Ziarno Scierne

® © ® ©
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CHOPSAW @ 300-400 mm
Linia uniwersalna PSF % % ¢ ¢

PSF CHOP STEEL % % v ¢

Uniwersalne narzedzie, twardos¢ K, z dodatkowa siatka do stali. Do agresywnego i bezgra-
towego ciecia. Nadaje sie do ciecia materiatu petnego, profili i rur. Odpowiednie napedy
narzedzi: CHOPSAW do 3 kW.

Cechy produktu:
Wysoka ekonomicznos¢ dzieki diugiej
Zywotnosci.
Szybki postep pracy dzieki dobrej wydaj-
nosci ciecia.
Ciecie bez gratu z powodu mniejszego
tarcia bocznego.

D T H Maks. | Materiaty Nr Nazwa Cena/
[mm] [mm] [mm]| obr./min scierne artykutu sztuka
PLN

Maks. predkos¢ pracy 80 m/s, wykonanie proste T (ksztait 41) I  — ]
300 2,8 25,4 5100 G 20 66323074 80 T 300-2,8 K PSF CHOP STEEL/25,4 -
350 2,8 25,4 4400 G 10 66323574 80 T 350-2,8 KPSF CHOP STEEL/25,4 -
400 3,8 25,4 3800 G 10 66324095 80 T 400-3,8 KPSF CHOP STEEL/25,4 -

PSF CHOP STEELOX % % v v¢

Uniwersalne narzedzie, twardos¢ K, z dodatkowa siatka, przeznaczone do obrdébki stali i stali
nierdzewnej (INOX). Do agresywnego i bezgratowego ciecia. Nadaje sie do ciecia materiatu
petnego, profili i rur. Odpowiednie napedy narzedzi: CHOPSAW do 3 kW.

Cechy produktu:
Wysoka ekonomicznos¢ dzieki diugiej
Zywotnosci.
Szybki postep pracy dzieki wysokim zdol-
nosciom ciecia.
Ciecie bez gratu z powodu mniejszego
tarcia bocznego.

D T H Maks. | Materiaty Nr Nazwa Cena/
[mm] [mm] [mm]| obr./min scierne artykutu sztuka
PLN
Maks. predkos¢ pracy 80 m/s, wykonanie proste T (ksztalt 41) I  — ]
300 2,8 25,4 5100 G 20 66323075 80 T 300-2,8 K PSF CHOP STEELOX/25,4 -
350 2,8 25,4 4400 G 10 66323575 80 T 350-2,8 K PSF CHOP STEELOX/25,4 -
400 3,8 25,4 3800 G 10 66324096 80 T 400-3,8 K PSF CHOP STEELOX/25,4 -
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CHOPSAW g 300-400 mm
Linia wydajna SG % % % 3¢

SG CHOP STEEL % % % 7¢

Uniwersalne narzedzie, twardos¢ K, z dodatkowa siatka do stali. Do agresywnego i bezgra-
towego ciecia. Nadaje sie do ciecia materiatu petnego, profili i rur. Odpowiednie napedy
narzedzi: CHOPSAW do 3 kW.

Cechy produktu:
Wysoka ekonomicznos¢ dzieki bardzo
diugiej zywotnosci.
Szybszy postep prac dzieki wysokim zdol-
nosciom ciecia.
Ciecie bez gratu z powodu mniejszego
tarcia bocznego.

D T H Maks. | Materiaty @ Nr Nazwa Cena/
[mm] [mm] [mm]| obr./min scierne artykutu sztuka
PLN
Maks. predkos¢ pracy 80 m/s, wykonanie proste T (ksztait 41) I  — ]
300 2,8 25,4 5100 G 20 66323070 80 T 300-2,8 K SG CHOP STEEL/25,4 -
32 5100 G 20 66323071 80T 300-2,8 KSG CHOP STEEL/32,0 -
350 2,8 25,4 4400 G 10 66323570 80 T 350-2,8 KSG CHOP STEEL/25,4 -
32 4400 G 10 66323571 80T 350-2,8 KSG CHOP STEEL/32,0 -
400 3,8 25,4 3800 G 10 66324093 80 T400-3,8 KSG CHOP STEEL/25,4 -
32 3800 G 10 66324094 80 T 400-3,8 K SG CHOP STEEL/32,0 -

SG CHOP STEELOX * % % 7¢

Uniwersalne narzedzie, twardos¢ K, z dodatkowa siatka, przeznaczone do obrdbki stali i stali
nierdzewnej (INOX). Do agresywnego i bezgratowego ciecia. Nadaje sie do ciecia materiatu
petnego, profilii rur. Odpowiednie napedy narzedzi: CHOPSAW do 3 kW.

Cechy produktu:
Wysoka ekonomicznos¢ dzieki bardzo
diugiej zywotnosci.
Szybszy postep prac dzieki wysokim zdol-
nosciom ciecia.
Ciecie bez gratu z powodu mniejszego
tarcia bocznego.

D T H Maks. | Materiaty Nr Nazwa Cena/
[mm] [mm] [mm]| obr./min scierne artykutu sztuka
PLN
Maks. predkos¢ pracy 80 m/s, wykonanie proste T (ksztalt 41) I  — ]
300 2,8 25,4 5100 G 20 66323052 80 T 300-2,8 K SG CHOP STEELOX/25,4 -
350 2,8 25,4 4400 G 10 66323572 80 T 350-2,8 K SG CHOP STEELOX/25,4 -
400 2,8 25,4 3800 G 10 66324091 80 T 400-2,8 K SG CHOP STEELOX/25,4 -
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CHOPSAW HD ¢ 300-400 mm
Linia wydajna SG % % % 3¢

SG CHOP HD STEEL * % % ¢

Uniwersalne narzedzie, twardos¢ L oraz O, z dwustronng siatka zewnetrzna do stali. Do prac,
przy ktérych wymagana jest duza stabilnos¢. Nadaje sie do ciecia materiatu petnego, profili
i rur. Odpowiednie napedy narzedzi: CHOPSAW HD.

Cechy produktu:
Wysoka stabilnos¢ krawedzi dzieki wzmoc-
nionym warstwom zewnetrznym.
Wysoka ekonomicznos¢ dzieki bardzo
diugiej zywotnosci.
Do wymagajacych prac obrébczych.

D T H Maks. | Materiaty @ Nr Nazwa Cena/
[mm] [mm] [mm]| obr./min Scierne artykutu sztuka
PLN
Maks. predkos¢ pracy 80 m/s, wykonanie proste T (ksztait 41) I  — ]
300 3 25,4 5100 G 20 66323080 80T 300-3,0 L SG CHOP HD STEEL/25,4 -
32 5100 G 20 66323081 80T 300-3,0LSG CHOP HD STEEL/32,0 -
3,4 25,4 5100 G 20 66323013 80 T 300-3,4 O SG CHOP HD STEEL/25,4 -
350 3 25,4 4400 G 10 66323580 80T 350-3,0 L SG CHOP HD STEEL/25,4 -
32 4400 G 10 66323581 80T 350-3,0LSG CHOP HD STEEL/32,0 -
3,8 25,4 4400 G 10 66323513 80T 350-3,8 O SG CHOP HD STEEL/25,4 -
400 4 25,4 3800 G 10 66324080 80 T400-4,0LSG CHOP HD STEEL/25,4 -
32 3800 G 10 66324081 80 T400-4,0 L SG CHOP HD STEEL/32,0 -
Maks. predkos¢ pracy 100 m/s, wykonanie proste T (ksztatt 41) —T ]
350 4,2 25,4 5500 | G| 10 |66323613| 100 T350-4,2 0 SG CHOP HD STEEL/25,4 -

SG CHOP HD STEELOX * % % ¢

Uniwersalne narzedzie, twardo$¢ L, z dwustronng siatka zewnetrzng, przeznaczone do obrob-
ki stali i stali nierdzewnej (INOX). Do prac, przy ktérych wymagana jest duza stabilnos¢. Nadaje
sie do ciecia materiatu petnego, profili i rur. Odpowiednie napedy narzedzi: CHOPSAW HD.

Cechy produktu:
Wysoka stabilnos¢ krawedzi dzieki wzmoc-
nionym warstwom zewnetrznym.
Wysoka ekonomicznos¢ dzieki bardzo
dtugiej zywotnosci.
Do wymagajacych prac obrébczych.

D T H Maks. | Materiaty Nr Nazwa Cena/
[mm] [mm] [mm] | obr./min Scierne artykutu sztuka
PLN
Maks. predkos¢ pracy 80 m/s, wykonanie proste T (ksztatt 41) I —T ]
300 3 25,4 5100 G 20 66323082 | 80T 300-3,0LSGCHOPHD STEELOX/25,4 -
350 3 25,4 4400 G 10 66323582 | 80T 350-3,0L SGCHOP HD STEELOX/25,4 -
400 4 25,4 3800 G 10 66324082 | 80T 400-4,0L SG CHOP HD STEELOX/25,4 -
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CHOPSAW HD ¢ 300-400 mm
Linia wydajna SG % % % 3¢

SG CHOP HD CAST + STONE % % % ¢

Uniwersalne narzedzie, twardos¢ L, z dwustronng siatka zewnetrzng do stosowania na zeliwie,
kamieniu, tworzywach sztucznych, aluminium i innych metalach niezelaznych. Nadaje sie do
ciecia materiatu petnego, profili i rur. Odpowiednie napedy narzedzi: CHOPSAW HD.

Cechy produktu:
Wysoka stabilnos¢ krawedzi dzieki wzmoc-
nionym warstwom zewnetrznym.
Wysoka ekonomicznos¢ dzieki bardzo
diugiej zywotnosci.
Do wymagajacych prac obrébczych.

D T H Maks. | Materiaty Nr Nazwa Cena/
[mm] [mm] [mm]| obr./min Scierne artykutu sztuka
PLN
Maks. predkos¢ pracy 80 m/s, wykonanie proste T (ksztait 41) I  — ]
350 34 25,4 4400 @ 10 66623583 80T 350-3,4 L SG CHOP HD CAST+STO- -
NE/25,4
400 4 25,4 3800 C 10 66624083 80 T400-4,0 L SG CHOP HD CAST+STO- -
NE/25,4
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LABOR g 150-400 mm
Linia wydajna SG % % % 3¢

SG LAB STEEL % % % 7¢

Wysokowydajne narzedzie, twardos¢ H, z siatka, przeznaczone do obrébki stali i zeliwa. Nada-
je sie do wykonywania precyzyjnych cie¢, do szybkiego ciecia prébek laboratoryjnych, materia-
tu petnego, profili i rur. Odpowiednie napedy narzedzi: Maszyny do ciecia do trudnych zadan.

Cechy produktu:
Agresywne ziarno scierne specjalnie do
pobierania prébek metalograficznych.
Pewne ciecie dzieki najwyzszej jakosci
pracy.
Wysoka stabilnos¢ dzieki wzmocnionym
warstwom wewnetrznym.

D T H Maks. | Materiaty Nr Nazwa Cena/
[mm] [mm] [mm]| obr./min Scierne artykutu sztuka
PLN
Maks. predkos¢ pracy 80 m/s, wykonanie proste T (ksztatt 41) I —T ]
250 2 32 6100 G 20 66300060 80T 250-2,0 HSG LAB STEEL/32,0 -
300 2 32 5100 G 20 66300100 80 T 300-2,0 H SG LAB STEEL/32,0 -
350 2,5 32 4400 G 10 66300130 80T 350-2,5HSG LAB STEEL/32,0 -
400 3 32 3800 G 10 66300150 80 T 400-3,0 H SG LAB STEEL/32,0 -

SG LAB HD STEELOX * % % ¢

Wysokowydajne narzedzie, twardos¢ H, z podwdjna siatka, przeznaczone do obrdébki stali

i stali nierdzewnej (INOX). Nadaje sie do wykonywania precyzyjnych cie¢, do szybkiego ciecia
probek laboratoryjnych, materiatu petnego, profili i rur. Odpowiednie napedy narzedzi: Maszy-
ny do ciecia do trudnych zadan.

Cechy produktu:
Agresywne ziarno scierne specjalnie do
pobierania prébek metalograficznych.
Pewne ciecie dzieki najwyzszej jakosci
pracy.
Bardzo wysoka stabilnos¢ dzieki wzmoc-
nionym warstwom zewnetrznym.

D T H Maks. | Materiaty Nr Nazwa Cena/
[mm] [mm] [mm]| obr./min scierne artykutu sztuka
PLN
Maks. predkosc¢ pracy 80 m/s, wykonanie proste T (ksztait 41) I  — ]
150 1 22,23 10200 G 25 66300010 80T 150-1,0 HSG LAB HD STEELOX/22,23 -
230 1,5 22,23 6 600 G 25 66300030 80T 230-1,5HSG LAB HD STEELOX/22,23 -
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RAIL ¢ 300-400 mm
Linia wydajna SG % % % 3¢

SG RAIL STEEL % % % 7

Specjalistyczne narzedzie, twardos¢ Q, do ekonomicznego ciecia szyn. Odpowiednie napedy
narzedzi: Urzadzenie do ciecia szyn

Cechy produktu:
Szybki postep pracy dzieki zastosowaniu
agresywnego ziarna sciernego.
Pewne ciecie dzieki najwyzszej jakosci

pracy.
Wysoka ekonomicznos¢ dzieki optymalnej
Zywotnosci.
D T H Maks. | Materiaty Nr Nazwa Cena/
[mm] [mm] [mm] | obr./min Scierne artykutu sztuka
PLN
Maks. predkos¢ pracy 100 m/s, wykonanie proste T (ksztatt 41) — ]
300 3,8 22,23 6400 G 20 66323162 100 T 300-3,8 Q SG RAIL STEEL/22,23 -
25,4 6 400 G 20 66323163 100 T 300-3,8 Q SG RAIL STEEL/25,4 -
350 3,8 22,23 5500 G 10 66323662 100 T 350-3,8 Q SG RAIL STEEL/22,23 -
25,4 5500 G 10 66323663 100 T 350-3,8 Q SG RAIL STEEL/25,4 -
400 4,2 25,4 4800 G 10 66324163 100 T 400-4,2 Q SG RAIL STEEL/25,4 -
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HEAVY DUTY @ 250-600 mm
Linia specjalna SGP % % % %

SGP HD STEEL % % % %

Wysokowydajne narzedzie do najbardziej wymagajacych prac na stali. Znakomicie sprawdza
sie przy pracach wykonczajacych oraz do ciecia materiatéw petnych, profili, rur i duzych prze-
krojéw. Odpowiednie napedy narzedzi: Maszyna do ciecia HEAVY DUTY.

Cechy produktu:
Najwyzsza ekonomicznos¢ dzieki optymal-
nej zywotnosci.
Szybki postep pracy dzieki wysokim zdol-
nosciom ciecia.

D T H Stopiern| Maks.| Mate- Nr Nazwa| Cena/
[mm] [mm] [mm] twardosci obr./ rialy artykutu sztuka
min | Scierne PLN
Maks. predkos¢ pracy 80 m/s, wykonanie proste T (ksztatt 41) I  — ]
300 3,4 25,4 Q (srednio 5100 G 20 66323025 80T 300-3,4 Q SGP HD STEEL/25,4 -
twarde)
350 3,8 25,4 Q (srednio 4400 G 10 66323525 80T 350-3,8 Q SGP HD STEEL/25,4 -
twarde)
400 4,2 40 Q (srednio 3800 G 10 66324040 80 T 400-4,2 Q SGP HD STEEL/40,0 -
twarde)
500 5,5 40 Q (srednio 3100 G 5 66325040 80 T 500-5,5 Q SGP HD STEEL/40,0 -
twarde)
Maks. predkos¢ pracy 100 m/s, wykonanie proste T (ksztait 41) |  — ]
250 1,8 30 Q (srednio 7 600 G 20 66322130 100 T 250-1,8 Q SGP HD STEEL/30,0 -
twarde)
32 Q (srednio 7 600 G 20 66322132 100 T 250-1,8 Q SGP HD STEEL/32,0 -
twarde)
300 3 40 N (miekka) 6400 G 20 66323195 100 T 300-3,0 N SGP HD STEEL/40,0 -
3,6 40 Q (srednio 6 400 G 20 66323140 100 T 300-3,6 Q SGP HD STEEL/40,0 -
twarde)
350 3,8 40 N (miekka) 5500 G 10 66323695 100 T 350-3,8 N SGP HD STEEL/40,0 -
4 25,4 Q (srednio 5500 G 10 66323625 100 T 350-4,0 Q SGP HD STEEL/25,4 -
twarde)
400 4,3 40 N (miekka) 4800 G 10 66324195 100 T 400-4,3 N SGP HD STEEL/40,0 -
4,6 40 S (twarde) 4800 G 10 66324140 100 T 400-4,6 S SGP HD STEEL/40,0 -
4,8 40 Q (srednio 4800 G 10 66324205 100 T 400-4,8 Q SGP HD STEEL/40,0 -
twarde)
500 58 40 N (miekka) 3800 G 5 66325205 100 T 500-5,8 N SGP HD STEEL/40,0 -
Q (srednio 3800 G 5 66325140 100 T 500-5,8 Q SGP HD STEEL/40,0 -
twarde)
S (twarde) 3800 G 5 66325225 100 T 500-5,8 S SGP HD STEEL/40,0 -
6,3 40 L (miekka) 3800 G 5 66325050 100 T 500-6,3 L SGP HD STEEL/40,0 -
600 7,6 60 N (miekka) 3200 G 5 66397706 100 T 600-7,6 N SGP HD STEEL/60,0 -
S (twarde) 3200 G 5 66397707 100 T 600-7,6 S SGP HD STEEL/60,0 -
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HEAVY DUTY @ 250-600 mm

Linia specjalna SGP % % % %

ZIRKON SGP HD CAST + STEEL % % % %

Spetnia najwyzsze wymagania w zakresie ciecia zeliwa i stali. Nadaje sie do ciecia naddatkow
i odlewdw oraz do materiatow petnych, profili, rur i duzych przekrojow. Opracowane z mysla
o odlewniach. Odpowiednie napedy narzedzi: Maszyna do ciecia HEAVY DUTY.

Cechy produktu:
Najwyzsza ekonomicznos¢ dzieki optymal-
nej zywotnosci.
Szybki postep pracy dzieki wysokim zdol-
nosciom ciecia.
Wykonania specjalne na zamoéwienie.

D T H Stopienn| Maks.| Mate- Nr Nazwa | Cena/

[mm]| [mm]| [mm] twardosci| obr./ rialy artykutu sztuka

min | Scierne PLN

Maks. predkos¢ pracy 100 m/s, wykonanie proste T (ksztait 41) |  — ]

400 4,8 40 T (bardzo| 4800 Z/IA 10 66323235 | 100 T 400-4,8 ZIRKON T SGP HD CAST+STEEL/40,0 -
twarda)

500 5,6 40 T (bardzo| 3800 Z/A 5 66325065 | 100 T 500-5,6 ZIRKON T SGP HD CAST+STEEL/40,0 -
twarda)

600 7.8 60 P (Srednio| 3200 Z/IA 5 66397708 | 100 T 600-7,8 ZIRKON P SGP HD CAST+STEEL/60,0 -
twarde)

8 60 R (twarde) | 3200 Z/A 5 66397196 | 100 T 600-8,0 ZIRKON R SGP HD CAST+STEEL/60,0 -
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Pierscienie redukcyjne
Pierscienie redukcyjne

Pierscienie redukcyjne

Pierscienie redukcyjne umozliwiajg pewne dopasowanie otworu sciernicy do mniejszej Sredni-
Cy wrzeciona.

Cechy produktu:
Elastyczne dopasowanie do parametrow
napedu.
Z kotnierzem oporowym, aby zapobiec
przepchnieciu pierscieni przez otwor
tarczy.
o zew.| Srednicawe- Szerokos¢ Nr Nazwa Cena/sztuka
[mm] wnetrzna [mm] artykutu PLN
[mm]
25,4 20 3 5 69900173 RDR 25,4-20-3,0 -
22,23 3 5 69900174 RDR 25,4-22,2-3,0 -
40 25,4 3 5 69900172 RDR 40-25,4-3,0 -
4,5 5 69900009 RDR 40-25,4-4,5 -
30 3 5 69900171 RDR 40-30-3,0 -
4,5 5 69900007 RDR 40-30-4,5 -
32 3 5 69900170 RDR 40-32-3,0 -
4,5 5 69900006 RDR 40-32-4,5 -
60 40 6,5 5 69900175 RDR 60-40-6,5 -
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