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Sabit tezgah kesim takimlari
PFERD UrUnlerinde goze carpan yenilikler

Miusteriye 6zel Urtinler

Katalog gesitlerimiz arasinda uygulamaniza gore bir ¢c6zim bulamamaniz
halinde, isteklerinize ve gereksinimlerinize 6zel freze takimlari Gretmekten
mutluluk duyariz. Satis temsilcilerimiz ve teknik danismanlarimiz, elinizdeki
isleri analiz etmenize yardimci olmaktan mutluluk duyacaklardir.

Sadece li¢ adimda size gereken ideal 2. Uretim

takim ¢6ziimini bulabilirsiniz: Uretim muhendislerimiz teknik bir cizim
1. Siireg analizi olusturarak size 6zel Griinln gelistirilmesi
Tecrlbeli satig temsilcilerimiz ve teknik icin ilk adimi atacaklardir.
danismanlarimiz ile bir randevu ayarlaya- 3. Kullanim
bilirsiniz. DUnya capindaki tiim satis ofisi PFERD takimlarinin kalitesini, performansi-
adreslerimiz icin: www.pferd.com. ni ve sundugu ekonomik degeri bizzat test

ediniz!

Diger uzmanlik bilgilerine internetten ulasabilirsiniz

PFERD'in ylUksek kaliteli takimlarina ve sayisiz malzeme cesidine dair uygulama
bilgileri ve takim cesitleri icin karekodu taratiniz.

PFERD Knowledge

Genel bilgi

PFERD’den sabit tezgah uygulamalari icin kesme takimlari

PFERD'in sabit tezgah uygulamalarina yénelik kesme takimlari Gretilirken PFERD’in en glincel
ve kapsamli uzmanliginin yani sira, sirketin freze takimlarinin gelistirilmesinde ve tretilme-
sinde gecirdigi uzun yillarin tecriibesinden de yararlaniimaktadir. Kesme takimlari, en yaygin
sabit tezgah uygulamalari ve malzemeler lizerinde optimum ¢alisma saglayacak sekilde
tasarlanmistir.

PFERD'in Urettigi karblr parmak frezeleri, en son standartlara uygun sekilde ve 6zel uygula-
malarda optimum performans saglayacak sekilde Uretilmektedir. Son teknoloji kaplamalarla
birlikte kullanilan hassas mikro ve makro geometrileri sayesinde ylksek performansli Gniversal
takimlar en kati kalite standartlarini bile karsilamaktadir. Otomatik tezgahlarda, frezeleme
makinelerinde ve tornalarda cok cesitli frezeleme operasyonlari icin uygundurlar.

Hassas takim geometrisi ve son teknoloji Optimum talas kaldirma performansi saye-

kaplamalar sayesinde en yuksek kalite sinde yUksek Uretkenlik orani.

standartlari.

Teknik musteri destegi OF 0
Talas kaldirma uygulamalarinizi optimize etmek ile ilgili sorulariniz varsa ,‘ig‘f—g;’a
l v 3

teknik destek uzmanlarimiz ve satis temsilcilerimiz size yardimci olmaktan
veya ziyaretinize gelmekten memnuniyet duyacaklardir. PFERD sizinle birlikte
calisarak, cesitli malzemelerin islenmesi konusunda mihendislik ¢cozimleri
gelistirmektedir.

Lutfen daha fazla bilgi almak icin bizimle irtibata gegmekten cekinmeyiniz. Dinya ¢apindaki
tim satis ofisi adreslerimiz icin: www.pferd.com.
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Sabit tezgah kesim takimlari

Genel bilgi

Yeniden bileme

PFERD'in sabit tezgah uygulamalarr icin sundugu tim kesme takimlari tekrar bilenebilirdir.
Daha fazla bilgi i¢in lGtfen bizimle temasa geginiz.

Malzeme uygunluguna genel bakis

Malzeme grubu Tam radyiislii | Capak almak iki agizh Uc agizh Dért agizh Alti/sekiz
tiniversal icin Universal tiniversal tiniversal tiniversal agizh Gniver-
parmak freze parmak parmak freze | parmak freze | parmak freze | sal parmak
UB frezesi UD uc2 uc3 uca freze UC6/8
P Celik 1,400 N/mm?'ye kadar
her tir celik ve dékim ® ® ® ® ® [ )
celigi
M | Paslanmaz | Ferritik ve martensitik ® ® ® ® [ ) )
Gelik Ostenitik ° ° ° ° ° °
Yuksek sicakliga direncli
ve ferritik-Ostenitik @) L] O O O ©)
(duplex)
K | Dokim Lamel grafitli dokme
demir demir (GJL, GG, pik [ ] [ ] [ ] ° () ()
dokim demir)
Kuresel grafitli dokme °
demir (GJS, GGG)
N | Demir disi Aliminyum )
metaller Bakir, piring, bronz, kizil o
piring
S | Stperve Fe, Ni ve Co bazli, 1siya
titanyum direncli stiiper alagimlar
alagimlar Saf titanyum ©) ) ) ®
Titanyum alasimlari (@) (@) (¢) [ )
H | Sert celikler |50 HRC'ye kadar isil
ve ylzeyi islem uygulanmis ve (] O O O O (@)
sogutulmus | sertlestirilmis celikler
dokdmler 58 HRC'ye kadar o
sertlestirilmis celikler
58 HRC'den baslayan
sertlestirilmis celikler
O | Diger Termoplastikler O (@) (@) (@) @) 0]

Duroplastikler

Cam elyaf/seramik elyaf
takviyeli plastikler, grafit

® = oldukca uygun

o =uygun
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Sabit tezgah kesim takimlari
Kullanilan gérsellerin aciklamasi

Geometri - Geometri - Esitsiz hatve
Tip Burulma
@ Esitsiz kesme hatvesi
45° 45° kdse pah Burulma agisi #
35°/37° Uygulamalar
Norm

90° Keskin % Yan frezeleme
Sirket standardi
NORM
R Radyis DIN @I Yuva kesimi
—
6527L DIN 6527L
60°, ° . . ..
60° konik sekil Sap tipi Rampalama
90° DHA Daz silindirik sap HA, DIN 6535 l
90° konik sekil @ Delme
Weldon sap HB, DIN 6535 uyumlu,
HB Lo
. yanal hareket ylzeyi
Tam radyus Pah kirma/capak alma
Besleme yonii
Geometri -
Kesici sayisi %_, Besleme xy & Profil frezeleme
@ Kesici sayisi
2
w\r_ Besleme xy(z) % Profil frezeleme — destek kullanimi
w_» Besleme xyz % Profil frezeleme — ug kullanimi
N
Kesim veri hesaplamasi formulu
Ve x 1.000 - DCxmxn . Vi= f,xZEFPxn mm/min
n=—""""_min c=———  m/min
DCxm 1.000
Devir hizi Kesim hizi Besleme hizi

Kisaltmalarin agiklamasi

a, = kesme derinligi
a. = temas kalinligi
DC = freze capi [mm]

f, = Dis basina besleme [mm/dis]
n = mil devir hizi [devir/dk]
V.= Kesim hizi [m/min]

V¢ = Besleme hizi [mm/dk]
ZEFP = Etkili dig sayis!
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Sabit tezgah kesim takimlari
Urtin kodu aciklamasi

SCM-UC4-M100C-M72HB ALA40
@ @0® ©® O © @

®
® Takim grubu ® Birimler Toplam uzunluk
SCM = Karbur parmak frezeler M = Metrik Metrik: toplam uzunluk LF (mm).
Parmak frezeleri icin belirtiimemektedir.
® Uriin serisi @ Kesme capi
U = Universal Seri Metrik: mm x 10 @ Sap tipi
Ornek: D 10,5 mm = 105 HA = Silindirik
® Sekil HB = Weldon sap (DIN 6535)
B = Tam radyusli parmak frezesi (top burun) Kose tasarimi Tasarim icin ek sap capl, DC <6 mm ve
D = Capak alma amacli parmak frezesi (capak A =Acil DCON =6 mm
alma / pah kirma) Ornek: A90°
C = Merkezi kesimli silindirik parmak frezesi C=Pah ®@*
R =radyus, ebath
® Agiz sayisi Ornek: R40, 4.0 mm icin ®*
S =Keskin
® Malzeme grubu Kesici malzemesi
ISO gruplari P, M, K, N, S, H. ® Kesim uzunlugu sinifi
Belirtilmedikge bostur. XS: APMX 3 x DC *Opsiyonel
S: APMX 1-2 x DC
M: APMX 2-2.5 x DC
L: APMX 2.5-3 x DC
XL: APMX >3 x DC
ISO 13399 uyarinca kisa isimlerin aciklamasi __ »CHWx45° |DN
APMX = Azami kesme derinligi be 3 IDCON
CHW  =Pah genisligi ! ‘
DC =Kesme capi ]
DCON  =Sapcapi LF !
DN =Boyun gap!
KAPR =Takim kesme kenari agisi
LF =Toplam uzunluk
LU = Galisma uzunlugu
RE =Kdse radylsu
ZEFP = Dis sayisl
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Sabit tezgah kesim takimlari
ki agizli tniversal parmak freze UC2

Tavsiye edilen kesme hizlari [m/dk]

Malzeme grubu Gereksinim/ =
o6rnek malzeme T::‘
2 Tam slot frezeleme a, =1 xDC;a, =1 x DC
2 | Kesim hizi DC kesim capi [mm] icin dis basina besleme f,
v, [mm/dis]
[m/dkl| 4 5 6 8 | 10 | 12 | 16 | 20
P | Celik 1.400 N/mm?'ye azami 500 N/mm? . 90 0,035 0,035/ 0,04 0,05| 006| 008 0,1 0,13
kadar her tur celik ve | 500-700 N/mm? J 85 0,035 0,035 0,04 005 006 008 01 0,13
el el 700-1.000 N/mm?> 80| 002 002 002 003 004 0045 0,055 0,07
1.000-1.400 N/mm? | ® 70, 0,02 0,02| 0,02| 0,03/ 0,04 0,045 0,055 0,07
M | Paslanmaz | Ferritik ve martensitik | 6rn. 1.4105,1.4122 ° 55/0,035/ 0,035/ 0,04| 0,05| 006 0,08 0,1 0,13
celik Ostenitik orn. 1.4301,1.4571 . 55| 0,035/ 0,035 0,04 005 006 008 0,1 0,13
Yuksek sicaklga orn. 1.4362,1.4462 o 45/0,018|0,018| 0,02/0,025| 0,03| 0,04, 0,05|0,065
direncli ve ferritik-
Ostenitik (duplex)
K | Dokim Lamel grafitli dokme | 180 HB'ye kadar o 80| 0,035/ 0,035| 0,04, 0,05 0,06| 0,08 0,1/ 0,13
demir demir (GJL, GG, pik
dokium demir)
Kiresel grafitli 160-260 HB arasi o 65/ 0,035/ 0,035/ 0,04 0,05| 0,06 0,08 0,1/ 0,13
dokme demir (GJS,
GGG)
N | Demir disi Aliminyum Al, azami 10% Si o 135/ 0,035/ 0,035/ 0,04, 0,05/ 0,06| 0,08 0,1/ 0,13
metaller Al'>10% Si o 110/ 0,035/ 0,035 0,04 005 006 008 01| 0,113
Bakir, piring, bronz ve o 90| 0,035/ 0,035| 0,04/ 0,05 0,06| 0,08 0,1/ 0,13
kizil piring
S | Superve Istya direncli stper Fe, Ni ve Co bazli
titanyum alasimlar
alagimlar Saf titanyum
Titanyum alasimlari
H | Sertgelikler | Isil islem uygulanmis | 50 HRC'ye kadar o 60| 0,02/ 0,02/ 0,02| 003| 004 0055 0,06 0,07
ve ylizeyi ve sertlestirilmis 58 HRC'ye kadar
sogutulmus | celikler -~ 58 HRC
dokumler
O Diger Termoplastikler o 90 0,035/ 0,035/ 0,04, 0,05/ 0,06 0,08 0,1 0,13
Duroplastikler
Cam elyaf/seramik
elyaf takviyeli plastik-
ler, grafit

® = oldukca uygun © =uygun
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Sabit tezgah kesim takimlari
ki agizli tiniversal parmak freze UC2

Tavsiye edilen kesme hizlari [m/dk]

Malzeme grubu Gereksinim/ =
o6rnek malzeme E
2 Yan frezeleme a, =1 xDC;a, = 0,1 x DC
> | Kesim hizi DC kesim capi [mm] icin dis basina besleme f,
v, [mm/dis]
[m/dkl| 4 5 6 8 | 10 | 12 | 16 | 20
P | Celik 1.400 N/mm?'ye azami 500 N/mm? ° 210| 0,05| 0,05 0,065 0,075/ 0,09 0,12| 0,16| 0,2
kadar her tlr celik ve ' 500-700 N/mm? o 190| 0,05/ 0,05 0,065|0,075| 0,09| 0,12 0,16 0,2
Clel i Gl 700-1.000 N/mm> o 170 0,025 | 0,025 0,035 0,045 0,06 007 008 0,1
1.000-1.400 N/mm? | ® 150 | 0,025 | 0,025 0,035 0,045| 0,06 0,07 0,08 0,1
M | Paslanmaz | Ferritik ve martensitik | 6rn. 1.4105,1.4122 ° 120, 0,05| 0,05|0,065 0,075 0,09, 0,12| 0,16 0,2
celik Ostenitik o6rn. 1.4301,1.4571 . 120 0,05/ 0,05/ 0,065 0,075/ 009 0,112/ 0,16 02
Yiksek sicakliga orn. 1.4362,1.4462 o 90| 0,025/ 0,025| 0,033 0,038 | 0,045| 0,06| 0,08 0,1
direncli ve ferritik-
ostenitik (duplex)
K | Dokim Lamel grafitli dokme | 180 HB'ye kadar ° 180, 0,05| 0,05|0,065 0,075/ 0,09 0,12 0,16 0,2
demir demir (GJL, GG, pik
dokim demir)
Kiresel grafitli dokme | 160-260 HB arasi o 140, 0,05| 0,05|/0,065 0,075, 0,09| 0,12, 0,16 0,2
demir (GJS, GGG)
N | Demir dis! Aliminyum Al, azami 10% Si o 250, 0,05, 0,05/0,065|0,075| 0,09, 0,12| 0,16 0,2
metaller Al'>10% Si 200, 0,05 0,05 0,065 0,075 009 012 016 0,2
Bakir, piring, bronz ve 200, 0,05, 0,05/ 0,065|0,075| 0,09, 0,12| 0,16 0,2
kizil piring
S | Stperve Istya direncli stiper Fe, Ni ve Co bazli
titanyum alasimlar
alagimlar Saf titanyum
Titanyum alasimlari
H | Sert celikler |lsilislem uygulanmis | 50 HRC'ye kadar o 75| 0,025| 0,025| 0,035/ 0,045| 0,06| 0,07, 0,08, 0,1
ve ylzeyi ve sertlestirilmis 58 HRC'ye kadar
sogutulmus | celikler ~ 58 HRC
dokimler
O Diger Termoplastikler o 200, 0,05 0,05 0,065 0,075/ 0,09, 0,92| 0,16 0,2
Duroplastikler
Cam elyaf/seramik
elyaf takviyeli
plastikler, grafit

® = oldukca uygun ©=uygun

Sayfa | Katalog
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Universal tungsten karbir parmak frezeleri
Iki agizli Gniversal parmak freze UC2

Keskin kose tasarimi

Tam slot frezeleme, matkap yuvasi frezeleme ve yiksek temas genisliklerinde purtzlendirme
icin parmak frezeleri. Karbur parmak frezeleri, cok cesitli malzemelerde Universal kullanim icin

uygundur.
P e DIN Ozel nitelikler:
M o 90° 65271 Optimum talas kaldirma performansi saye-
K o 2 30° sinde yuksek tretkenlik orani.
';' °© Modern takim kaplamasi sayesinde uzun
' % takim émra.
H o HB N } L
1o N Gok uzun talas boslugu sayesinde iyi talas
kaldirma performansi sunar.
L o L s
DC DCON APMX LF ZEFP Uriin no. Tanim Fiyat/
[mm] [mm] [mm] [mm] birim
TRY
Uzun HB T ]uB
4 6 8 57 2 1 23000124 SCM-UC2-M040S-S57HB6 AL40 -
5 6 10 57 2 1 23000125 SCM-UC2-M050S-S57HB6 AL40 -
6 6 10 57 2 1 23000126 SCM-UC2-M060S-S57HB AL40 -
8 8 16 63 2 1 23000127 SCM-UC2-M080S-S63HB AL40 -
10 10 19 72 2 1 23000128 SCM-UC2-M100S-S72HB AL40 -
12 12 22 83 2 1 23000129 SCM-UC2-M120S-S83HB AL40 -
16 16 26 92 2 1 23000130 SCM-UC2-M160S-S92HB AL40 -

Katalog [ Sayfa
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Sabit tezgah kesim takimlari
Uc agizli Gniversal parmak freze UC3

Tavsiye edilen kesme hizlari [m/dk]

Malzeme grubu Gereksinim/ X
ornek malzeme g
2 Tam slot frezeleme a, =1 xDC;a, =1 xDC
> | Kesim hizi DC kesim capi [mm] icin dis basina besleme f, [mm/dis]
VC
[m/dk]
3 4 5 6 8 10 12 16 20

P | Celik 1.400 N/mm?'ye azami 500 N/mm? ° 130/ 0,01/0,016 0,03| 003 0,04 0,06 0060085 0,1

kadar her tiir celik  500-700 N/mm? . 120 0,01 0,016 003 0,03 004 006 006 0,085 0,1
vedokimeceligi 700 1 000 N/mm? @ 100 0,01 0,016 002 002 0,03 0,045 0,045 0,06/ 0,07
1.000-1.400 N/mm? @ @ 80, 0,01/0012| 0,02/ 002, 0,03 0,045|0,045 0,06 0,07

M | Paslan- | Ferritik ve arn. 1.4105,1.4122 . 45| 0,01/0,012| 0,02| 0,02/ 0,03 0,045|0,045| 0,06 0,07

maz celik | martensitik
Ostenitik orn. 1.4301,1.4571 ° 50| 0,010,012, 0,02 0,02| 0,03|0,045|0,045| 0,06 0,07
Yuksek sicakliga orn. 1.4362,1.4462 o 40| 0,01/0,012| 0,02| 0,02| 0,03/ 0,045|0,045| 0,06 0,07
direncli ve ferritik-
ostenitik (duplex)

K | Dokim Lamel grafitli 180 HB'ye kadar ° 130, 0,01/0016| 0,03| 003 0,04| 006, 0,06 0085 01

demir dokme demir (GJL,
GG, pik dokim
demir)
Kuresel grafitli 160-260 HB arasi ° 100, 0,01/0,016, 0,03| 003 0,04| 006 0,06|0085 0,1
dokme demir (GJS,
GGG)

N | Demir Aldminyum Al, azami 10% Si o 200, 0,03|0,035/0,035, 0,04 005 0,06| 0,08 0,1/0,13
dig! Al>10% Si 180, 0,03/0,035|/0,035| 0,04, 005, 0,06 0,08 0,1/0,13
metaller ['a 1y, piring, bronz 200, 0,03/ 0,035|0,035| 0,04| 005 0,06/ 008 010,13

ve kizil piring

S | Stperve |lIsiyadirenclistper | Fe, Nive Co bazli o 35/ 0,010,012, 0,02/ 0,02/ 0,03|0,045 0,045| 0,06 0,07
titanyum | alasimlar
alagimlar Saf titanyum o 100, 0,01/0,012| 0,02/ 0,02, 0,03| 0,045 0,045 0,06/ 0,07

Titanyum o 50| 0,010,012 0,02, 0,02, 0,03|0,045|0,045| 0,06 0,07
alasimlari

H | Sert Isil islem 50 HRC'ye kadar o 60| 0,01/ 0,012, 0,02, 0,02| 0,03|0,045| 0,045/ 0,06 0,07
celikler | uygulanmis ve 58 HRC'ye kadar
ve ylzeyi | sertlestirilmis ~ 58 HRC
sogu- celikler
tulmus
dokumler

O Diger Termoplastikler o 110/ 0,025/ 0,035 0,035, 0,04| 0,05 0,06/ 008 0,1 0,13

Duroplastikler
Cam elyaf/seramik
elyaf takviyeli
plastikler, grafit

® = oldukca uygun ©=uygun
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Tavsiye edilen kesme hizlari [m/dk]

Sabit tezgah kesim takimlari
Uc agizli Gniversal parmak freze UC3

Malzeme grubu Gereksinim/ =
6rnek malzeme g
2 Yan frezeleme a, =1 x DC;a, = 0,4 x DC
2 | Kesim hizi DC kesim cap1 [mm] icin dis basina besleme f, [mm/dis]
VC
[m/dk]
3 4 5 6 8 10 12 16 20

P Celik 1.400 N/mm?'ye | azami 500 N/mm? ° 180| 0,010,016 0,035 0,035 0,045 0,075| 0,075 0,1/ 0,12

kadar her tur celik | 500-700 N/mm? . 160 0,01 0,016 0,035 0,035 0,045 0,075 0,075 0,1 0,12
vedokimceligi 760 1 000 N/mm? | e 150 0,01 0,016 0,025 0,025 0,035 0,055 0,055 0,07 0,085
1.000-1.400 N/mm? L4 110/ 0,010,012 0,025 0,025 0,035 0,055 0,055| 0,07 0,085

M | Paslan- Ferritik ve orn. 1.4105,1.4122 L4 70| 0,01/0,012|0,025|0,025|0,035|0,055|0,055| 0,07 |0,085

maz celik | martensitik
Ostenitik orn. 1.4301,1.4571 ° 75| 0,01/0,012|0,025|0,025|0,035|0,055|0,055| 0,07 |0,085
Yiksek sicakliga | 6rn. 1.4362,1.4462 60| 0,01/0,012|0,025|0,0250,035|0,055|0,055| 0,070,085
direncli ve ferritik-
ostenitik (duplex)

K | Dokim Lamel grafitli 180 HB'ye kadar ° 180| 0,01/0,016 0,035/ 0,035 0,045 0,075| 0,075 0,1/ 0,12

demir dokme demir
(GJL, GG, pik
dokam demir)
Kuresel grafitli 160-260 HB arasi L 140| 0,01/0,0160,035/0,035 0,045 0,075| 0,075 0,1/ 0,12
dokme demir
(GJS, GGG)

N | Demir Altminyum Al, azami 10% Si o 250, 0,04| 0,05| 0,05|0,065|0,075| 0,09, 0,12, 0,16 0,2
dis! Al>10% Si 200, 0,04| 0,05| 0,05|0,065|/0,075| 0,09, 0,12, 0,16 0,2
metaller e 1ir, piring, bronz 200 0,04 005 0,05 0065 0075 009 012 016 02

ve kizil piring

S |Superve | Isiyadirenclistper | Fe, Nive Co bazli o 45| 0,010,012 0,025|0,025| 0,035 0,055 | 0,055| 0,07 |0,085
titanyum | alasimlar
alagimlar Saf titanyum 110| 0,01/0,012 0,025 |0,025|0,035|0,055| 0,055| 0,070,085

Titanyum 60| 0,01/0,012|0,025|0,025|0,035|0,055|0,055| 0,07 |0,085
alasimlari

H | Sert Isil islem 50 HRC'ye kadar o 75| 0,01/ 0,012|0,025|0,025|0,035| 0,055| 0,055 0,07 |0,085
celikler | uygulanmis ve 58 HRC'ye kadar
ve ylzeyi | sertlestirilmis ~ 58 HRC
sogu- celikler
tulmus
dokdmler

O Diger Termoplastikler o 200| 0,04, 0,05/ 0,05 0065|0075 0,09| 0,12/ 0,16| 0,2

Duroplastikler
Cam elyaf/
seramik elyaf
takviyeli plastikler,
grafit

® = oldukca uygun ©=uygun
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Universal tungsten karbir parmak frezeleri
Uc agizli iniversal parmak freze UC3

DCI ~CHW x45° {DN . _ Pah kose tasarimi
mJECON Tam slot frezeleme, matkap yuvasi frezeleme ve ok cesitli purtizlendirme goérevleriigin
~—pvix ﬁ‘ parmak frezeleri. Karbir parmak frezeleri, cok cesitli malzemelerde tniversal kullanim icin
U uygundur.
LF ‘ P e ! Ozel nitelikler:
M e 45° Optimum talas kaldirma performansi saye-
K o 3 ECRZELry | NORM sinde yUksek Gretkenlik orani.
';' g Modern takim kaplamasi sayesinde uzun
= o BHB RV 'éalqm orr;ru.|< |
T N ” oyun talas kanalli tasarim.
L L
DC| DCON DN| APMX LF LU| CHW | ZEFP Uriin no. Tanim | Fiyat/
[mm]| [mm]| [mm]| [mm]| [mm]| [mm] [mm] birim
TRY
Uzun HB b
3 6 2,8 8 57 11 0,1 3 1 23000131 SCM-UC3-M030C-M57HB6 AL40 -
4 6 3,7 11 57 16 0,1 3 1 23000132 SCM-UC3-M040C-M57HB6 AL40 -
5 6 4,7 13 57 18 0,15 3 1 23000133 SCM-UC3-M050C-M57HB6 AL40 -
6 6 5,6 13 57 18 0,2 3 1 23000134 SCM-UC3-M060C-M57HB AL40 -
8 8 7,5 19 63 26 0,2 3 1 23000135 SCM-UC3-M080C-M63HB AL40 -
10 10 9,5 22 72 32 0,2 3 1 23000136 SCM-UC3-M100C-M72HB AL40 -
12 12 11 26 83 36 0,3 3 1 23000137 SCM-UC3-M120C-M83HB AL40 -
16 16 15 32 92 42 0,3 3 1 23000138 SCM-UC3-M160C-M92HB AL40 -

Sayfa | Katalog

1 2 | 1 0 KDV haric birim fiyatlar



https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000131
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000132
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000133
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000134
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000135
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000136
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000137
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000138

Tavsiye edilen kesme hizlari [m/dk]

Sabit tezgah kesim takimlari
Dort agizl Universal parmak freze UC4

Malzeme grubu Gereksinim/ X
ornek malzeme g
2 Tam slot frezeleme a, =1 xDC;a, =1 xDC
> | Kesim hizi DC kesim capi [mm] icin dis basina besleme f, [mm/dis]
VC

[m/dkl| 3 4 5 6 8 | 10 12 | 16 | 20
P | Celik 1.400 N/mm?'ye | azami 500 N/mm? ] 135| 0,010,016 0,03/ 0,03 0,04 0,06 0,06|/0085 0,1
kadar her tlr celik ' 500-700 N/mm? . 130| 0,010,016/ 0,03| 0,03/ 004| 0,06 0,06 0,085 0,1
vedokimeeligi 760 1000 N/mm? | e 110 0,01 0,016 002 0,02 0,030,045 0,045 0,06 0,07
1.000-1.400 N/mm? | ® 80, 0,01/0012| 0,02| 0,02/ 0,030,045 0,045 | 0,06 0,07

M | Paslan- Ferritik ve orn. 1.4105,1.4122 ° 70| 0,010,012 0,02, 0,02| 0,03/0,045|0,045| 0,06 0,07

maz celik | martensitik
Ostenitik orn. 1.4301,1.4571 o 60| 0,01/0,012| 0,02| 0,02| 0,03/0,045|0,045 0,06| 0,07
Yiksek sicakliga orn. 1.4362,1.4462 50| 0,01/0,012| 0,02| 0,02 0,03|0,045/0,045  0,06| 0,07
direncli ve ferritik-
ostenitik (duplex)

K | Dokim Lamel grafitli 180 HB'ye kadar ° 130| 0,01/0016| 0,03/ 0,03| 0,04| 0,06/ 0,06 0,085 0,1

demir dokme demir (GJL,
GG, pik dokam
demir)
Kuresel grafitli 160-260 HB arasi o 100| 0,01/0,016| 0,03| 003| 004 006 0,06/0,085 0,1
dékme demir (GJS,
GGG)

N | Demir Aliminyum Al, azami 10% Si o 200, 0,02| 0,03 0,04 0,05| 0,06, 0,07| 0,08 0,1 0,11
[ Al>10% Si 180| 0,02 0,03 0,04, 005 006 007 008| 0,1 0,11
metaller Ie . piring, bronz 200/ 0,02/ 0,03 004 005 006 007 008 01| 0,11

ve kizil piring

S |Superve |lIsiya direnclistper |Fe, Nive Co bazli o 35| 0,010,012 0,02, 0,02| 0,03/0,045|/0,045| 0,06 0,07
titanyum | alasimlar
alagimlar | saf titanyum o 100| 0,01/0,012| 0,02| 0,02| 0,03/0,045|0,045| 0,06| 0,07

Titanyum o 50| 0,010,012 0,02, 0,02| 0,03/0,045|/0,045| 0,06 0,07
alasimlari

H | Sert Isil islem 50 HRC'ye kadar o 60| 0,01/0,012| 0,02| 0,02 0,03/0,045 0,045| 0,06 0,07
celikler | uygulanmis ve 58 HRC'ye kadar
ve ylzeyi |sertlestirilmis ~ 58 HRC
sogu- celikler
tulmus
dokumler

O Diger Termoplastikler o 180, 0,02/ 0,03| 0,04 0,05 006 007 0,08 0,1/ 0,11

Duroplastikler
Cam elyaf/seramik
elyaf takviyeli
plastikler, grafit

® = oldukca uygun ©=uygun
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Sabit tezgah kesim takimlari
Dort agizli Universal parmak freze UC4

Tavsiye edilen kesme hizlari [m/dk]

Malzeme grubu Gereksinim/ =
o6rnek malzeme E
2 Yan frezeleme a, =2 x DC; a, = 0,4 x DC
> | Kesim hizi DC kesim capi [mm] icin dis basina besleme f, [mm/dis]
V(
[m/dkl| 3 4 5 6 8 10 | 12 | 16 | 20

P | Celik 1.400 N/mm?'ye azami 500 N/mm? ° 180| 0,010,016 0,035 0,035 0,045|0,075 0,075 0,1/ 0,12

kadar her tir celik 500700 N/mm? . 160 0,01 0,016 0,035 0,035 0,045 0,075 0,075 0,1 0,12
vedokimceligi 700 1 000 N/mm? e 150 0,010,016/ 0,025 0,025 0,035 0,055 0,055 0,07 0,085
1.000-1.400 N/mm? e 110| 0,01/0,012 0,025 0,025|0,035|0,055 0,055 0,07 0,085

M | Paslan- Ferritik ve orn. 1.4105,1.4122 L] 85/ 0,01/0,012/0,025|0,025|0,035|0,055|0,055| 0,070,085

maz celik | martensitik
Ostenitik orn. 1.4301,1.4571 ° 75| 0,01/0,0120,025|0,025|0,035|0,055|0,055| 0,07 /0,085
Yiksek sicakliga orn. 1.4362,1.4462 65| 0,01/0,012/0,025|0,025|0,035|0,055|0,055| 0,07 /0,085
direncli ve ferritik-
oOstenitik (duplex)

K | Dokim Lamel grafitli 180 HB'ye kadar ® 180| 0,01/0,0160,035|0,035 0,045|0,075|0,075 0,1 0,12

demir dékme demir (GJL,
GG, pik dokim
demir)
Kuresel grafitli 160-260 HB arasi ° 140| 0,01/0,016 0,035 0,035 0,045|0,075 0,075 0,1 0,12
dokme demir (GJS,
GGG)

N | Demir Altminyum Al, azami 10% Si 230, 0,03/0,035/0,035| 0,04 0,05/ 0,06, 0,08 0,1/ 0,13
dis! Al > 10% Si 210, 0,03/0,035|/0,035| 0,04| 0,05 0,06 0,08 0,1 0,13
metaller gk, piring, bronz o 230 0,030,035 0,035 0,04 005 006 008 01 0,13

ve kizil piring

S | Superve |lsiya direnclistper |Fe, Nive Co bazli o 45| 0,01/0,0120,025|0,025|0,035|0,055|0,055| 0,070,085
titanyum | alasimlar
alagimlar Saf titanyum o 120, 0,01/0,012|0,025|0,025| 0,035/ 0,055|0,055| 0,07 /0,085

Titanyum alasimlari 70| 0,010,012 0,025|0,025|0,035| 0,055/ 0,055, 0,07 |0,085

H | Sert Isil islem 50 HRC'ye kadar 75| 0,01/0,012|0,025|0,025| 0,035/ 0,055|0,055| 0,070,085
celikler | uygulanmis ve 58 HRC'ye kadar
ve ylzeyi | sertlestirilmis -~ 58 HRC
sogu- celikler
tulmus
doékumler

O Diger Termoplastikler o 210/ 0,04/ 0,04 0,06 006/ 007 0070085 0,1 0,12

Duroplastikler
Cam elyaf/seramik
elyaf takviyeli
plastikler, grafit

® = oldukca uygun ©=uygun
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Universal tungsten karbiir parmak frezeleri
Dort agizl Universal parmak freze UC4

~ CHW x 45° {DN

Pah kose tasarimi

DCI 3 IDCON PurGzlendirmeden finisaj ve rampalamaya, cesitli uygulamalar i¢in parmak frezeleri. Karbur
~—Apix t ‘ ‘ parmak frezeleri, cok cesitli malzemelerde tniversal kullanim icin uygundur.
e = | P e @ %} DIN Ozel nitelikler:
M e 45° 6527L Optimum talas kaldirma performansi saye-
K o a 35°/38° sinde yuksek tretkenlik orani.
';' g Modern takim kaplamasi sayesinde uzun
= o DHA BHB w AW takim émra.
1o N < Boyun talas kanalli tasarim.

DC| DCON DN | APMX LF LU| CHW ZEFP @ Uriin no. Tanim | Fiyat/
[mm]| [mm]| [mm]| [mm]| [mm]| [mm]| [mm] birim
TRY
Uzun HA 1 IHA
3 6 2,8 8 57 18 0,13 4 1 23000148 SCM-UC4-M030C-M57HA6 AL40 -
4 6 3,6 11 57 21 0,13 4 1 23000149 SCM-UC4-M040C-M57HA6 AL40 -
5 6 4,6 13 57 21 0,2 4 1 23000150 SCM-UC4-M050C-M57HA6 AL40 -
6 6 5,5 13 57 21 0,2 4 1 23000151 SCM-UC4-M060C-M57HA AL40 -
8 8 7,5 19 63 27 0,2 4 1 23000152 SCM-UC4-M080C-M63HA AL40 -
10 10 9,5 22 72 32 0,2 4 1 23000153 SCM-UC4-M100C-M72HA AL40 -
12 12 11,5 26 83 38 0,3 4 1 23000154 SCM-UC4-M120C-M83HA AL40 -
16 16 15,5 32 92 44 0,3 4 1 23000155 SCM-UC4-M160C-M92HA AL40 -
20 20 19,5 38 104 54 0,4 4 1 23000156 SCM-UC4-M200C-M104HA AL40 -
Uzun HB [ IHB
3 6 2,8 8 57 18 0,13 4 1 23000139 SCM-UC4-M030C-M57HB6 AL40 -
4 6 3,6 11 57 21 0,13 4 1 23000140 SCM-UC4-M040C-M57HB6 AL40 -
5 6 4,6 13 57 21 0,2 4 1 23000141 SCM-UC4-M050C-M57HB6 AL40 -
6 6 5,5 13 57 21 0,2 4 1 23000142 SCM-UC4-M060C-M57HB AL40 -
8 8 7.5 19 63 27 0,2 4 1 23000143 SCM-UC4-M080C-M63HB AL40 -
10 10 9,5 22 72 32 0,2 4 1 23000144 SCM-UC4-M100C-M72HB AL40 -
12 12 11,5 26 83 38 0,3 4 1 23000145 SCM-UC4-M120C-M83HB AL40 -
16 16 15,5 32 92 44 0,3 4 1 23000146 SCM-UC4-M160C-M92HB AL40 -
20 20 19,5 38 104 54 0,4 4 1 23000147 SCM-UC4-M200C-M104HB AL40 -

Katalog [ Sayfa

KDV haric birim fiyatlar 1 0 I 1 5



https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000148
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000149
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000150
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000151
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000152
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000153
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000154
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000155
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000156
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000139
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000140
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000141
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000142
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000143
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000144
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000145
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000146
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000147

Universal tungsten karbiir parmak frezeleri
Dort agizl Universal parmak freze UC4

~RE_ Radyis kose tasarimi

- DN
D{w ll EIDCON Purlzlendirmeden finisaja, cesitli uygulamalar icin parmak frezeleri. Radyus tasarimi, serbest

- |
W t ‘ ‘ bicimde profil kesimi icin de uygundur. Karblr parmak frezeleri ¢cok sayida malzemede Univer-

sal olarak kullanilabilir.

LU
LF | P e @ %} DIN Ozel nitelikler:
M e R 6527L Optimum talas kaldirma performansi saye-
K o 4 35°/38° sinde yuksek tretkenlik orani.
';' g Modern takim kaplamasi sayesinde uzun
= o BHB w_» AW takim émra.
15 N " Boyun talas kanalli tasarim.
DC| DCON DN | APMX LF LU RE ZEFP @ Uriin no. Tanim | Fiyat/
[mm]| [mm]| [mm]| [mm]| [mm]| [mm] [mm] birim
TRY
Uzun HB b i}
8 8 7,46 19 63 27 0,5 4 1 23000157 SCM-UC4-MO80OR0O5-M63HB AL40 -
1 4 1 23000158 SCM-UC4-MO80R10-M63HB AL40 -
1,5 4 1 23000159 SCM-UC4-MO80R15-M63HB AL40 -
2 4 1 23000160 SCM-UC4-MO0O80R20-M63HB AL40 -
10 10 9,5 22 72 32 0,5 4 1 23000161 SCM-UC4-M100R05-M72HB AL40 -
1 4 1 23000162 SCM-UC4-M100R10-M72HB AL40 -
1,5 4 1 23000163 SCM-UC4-M100R15-M72HB AL40 -
2 4 1 23000164 SCM-UC4-M100R20-M72HB AL40 -
12 12 11,5 26 83 38 0,5 4 1 23000165 SCM-UC4-M120R05-M83HB AL40 -
1 4 1 23000166 SCM-UC4-M120R10-M83HB AL40 -
1,5 4 1 23000167 SCM-UC4-M120R15-M83HB AL40 -
2 4 1 23000168 SCM-UC4-M120R20-M83HB AL40 -
16 16 15,5 32 92 44 1 4 1 23000169 SCM-UC4-M160R10-M92HB AL40 -
1,5 4 1 23000170 SCM-UC4-M160R15-M92HB AL40 -
2 4 1 23000171 SCM-UC4-M160R20-M92HB AL40 -
20 20 19,5 38 104 54 1 4 1 23000172 SCM-UC4-M200R10-M104HB AL40 -
2 4 1 23000173 SCM-UC4-M200R20-M104HB AL40 -

Sayfa | Katalog

1 6 | 1 0 KDV haric birim fiyatlar



https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000157
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000158
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000159
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000160
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000161
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000162
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000163
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000164
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000165
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000166
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000167
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000168
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000169
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000170
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000171
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000172
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000173

Sabit tezgah kesim takimlari
Alti/sekiz agizli Gniversal parmak freze UC6/8

Tavsiye edilen kesme hizlari [m/dk]

Malzeme grubu Gereksinim/ <
o6rnek malzeme E %
2 Yan frezeleme a, = 1,5 x DC; a, = 0,05 x DC
> | Kesim hizi| DC kesim cap! [mm] icin dis basina besleme f, [mm/dis]
v(
[m/dk] 6 8 10 12 16 20
P | Celik 1.400 N/mm?'ye azami 500 N/mm? o 200 0,035 0,04 0,055 0,065 0,08 0,1
kadar her tur celik ve  500-700 N/mm? . 160 0,035 0,04 0055 0,065 0,08 0,1
el dirglie] 700-1.000 N/mm?  ® 120 0035 004 0055 0065 0,08 0,1
1.000-1.400 N/mm? ° 100 0,025 0,03 0,04 0,05 0,065 0,08
M | Paslan- Ferritik ve orn. 1.4105,1.4122 ° 100 0,025 0,025 0,04 0,05 0,065 0,08
maz celik | martensitik
Ostenitik orn. 1.4301,1.4571 ® 80 0,025 0,03 0,04 0,05 0,065 0,08

Yiksek sicakhiga orn. 1.4362,1.4462 o 65 0,02 0,025 0,03 0,04 0,05 0,065
direncli ve ferritik-
Ostenitik (duplex)
K | Dékim Lamel grafitli dokme | 180 HB'ye kadar o 170 0,03 0,04 0,055 0,065 0,08 0,1
demir demir (GJL, GG, pik
dékim demir)

Kuresel grafitli 160-260 HB arasi ® 140 0,03 0,04 0,055 0,065 0,08 0,1
dokme demir (GJS,
GGG)
N | Demir Aliminyum Al, azami 10% Si
disi Al>10% Si o 300 0,03 0,04 0,055 0,065 0,08 0,1
metaller gk, piring, bronz ve ° 340 0,03 0,04 0055 0,065 0,08 0,1
kizil piring
S | Superve |lsiyadirencli stiper Fe, Ni ve Co bazli ° 40 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,065
titanyum | alasimlar
alagimlar | s5f titanyum o 80 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,065
Titanyum alagimlari ° 70 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,065
H | Sert Isil islem uygulanmis | 50 HRC'ye kadar o 60 0,025 0,03 0,03 0,035 0,045 0,065
celikler ve | ve sertlestirilmis 58 HRC'ye kadar
yUzeyi so- | celikler ~ 58 HRC
Jutulmus
dokumler
O Diger Termoplastikler o 300 0,03 0,04 0,055 0,065 0,08 0,1

Duroplastikler
Cam elyaf/seramik
elyaf takviyeli
plastikler, grafit

® = oldukca uygun ©=uygun
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Universal tungsten karbiir parmak frezeleri
Alti/sekiz agizli Gniversal parmak freze UC6/8

o] RN ocov  Keskin kdse tasarimi

is parcasi konturlarinda trimleme ve finisaj icin parmak frezeleri. Diistik takim sapmasi saye-

s
! APMX F | sinde ¢ok hassas calisma imkani. Karbir parmak frezeleri, cok cesitli malzemelerde tniversal
kullanim i¢in uygundur.
Pl e Ozel nitelikler:
M o 90° ﬂ Yilksek ylizey kalitesi.
K o 6-8 45° NORM Optimum talas kaldirma performansi saye-
';' C.) sinde yuksek tretkenlik orani.
= o HA % Modern takim kaplamasi sayesinde uzun
15 - takim émra.
DC DCON APMX LF ZEFP Uriin no. Tanim Fiyat/
[mm] [mm] [mm] [mm] birim
TRY
Uzun HA 1 IHA
6 6 13 57 6 1 23000174 SCM-UC6-M060S-M57HA AL40 -
8 8 19 63 6 1 23000175 SCM-UC6-M080S-M63HA AL40 -
10 10 22 72 6 1 23000176 SCM-UC6-M100S-M72HA AL40 -
12 12 26 83 6 1 23000177 SCM-UC6-M120S-M83HA AL40 -
16 16 32 92 6 1 23000178 SCM-UC6-M160S-S92HA AL40 -
20 20 38 104 8 1 23000179 SCM-UC8-M200S-S104HA AL40 -

Sayfa | Katalog

1 8 | 1 0 KDV haric birim fiyatlar



https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000174
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000175
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000176
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000177
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000178
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000179

Tavsiye edilen kesme hizlari [m/dk]

Sabit tezgah kesim takimlari
Capak almak icin Gniversal parmak freze UD

Malzeme grubu Gereksinim/ <
o6rnek malzeme E
2 Pah kirma/capak almaa, =0,2 x DC;a,=0,1 x DC
2 | Kesim hizi v.| DC kesim cap! [mm] icin dis basina besleme f, [mm/dis]
[m/dk]
6 8 10 12
P | Celik 1.400 N/mm?'ye azami 500 N/mm? o 180 0,045 0,065 0,085 0,14
kadar her tir celik ve | 500-700 N/mm? ) 160 0,045 0,065 0,085 0,14
el gy 700-1.000 N/mm?> o 140 0,025 0,04 0,045 0,075
1.000-1.400 N/mm? ° 120 0,025 0,04 0,045 0,075

M | Paslan- Ferritik ve orn. 1.4105,1.4122 ° 100 0,025 0,04 0,045 0,075

maz gelik | martensitik
Ostenitik orn. 1.4301,1.4571 4 75 0,025 0,04 0,045 0,075
Yiksek sicakliga orn. 1.4362,1.4462 60 0,025 0,04 0,045 0,075
direncli ve ferritik-
ostenitik (duplex)

K | Dokim Lamel grafitli dékme | 180 HB'ye kadar (] 180 0,045 0,065 0,085 0,14

demir demir (GJL, GG, pik
dokim demir)
Kiresel grafitli 160-260 HB arasi L 140 0,025 0,04 0,045 0,075
dokme demir (GJS,
GGG)

N | Demir Aliminyum Al, azami 10% Si o 300 0,045 0,065 0,085 0,14
dist Al>10% Si ° 260 0,045 0,065 0,085 0,14
metaller gk, piring, bronz ve . 300 0,045 0,065 0,085 0,14

kizil piring

S | Superve |Isiyadirencli siper Fe, Ni ve Co bazli o 50 0,025 0,04 0,045 0,075
titanyum | alasimlar
alasimlar | saf titanyum 140 0,025 0,04 0,045 0,075

Titanyum alasimlari 70 0,025 0,04 0,045 0,075

H | Sert Isil islem uygulanmis | 50 HRC'ye kadar o 70 0,025 0,04 0,045 0,075
celikler ve | ve sertlestirilmis 58 HRC'ye kadar
yUzeyi so- | celikler ~ 58 HRC
Jgutulmus
dokumler

O Diger Termoplastikler o 300 0,045 0,065 0,085 0,14

Duroplastikler
Cam elyaf/seramik
elyaf takviyeli
plastikler, grafit

® = oldukca uygun ©=uygun
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Universal tungsten karbiir parmak frezeleri
Capak almak icin Gniversal parmak freze UD

"’VKAPR Konik sekil
DCI ﬁ}cm . S : .
~ Capak alma ve pah kirma icin parmak frezeleri. Karbur parmak frezeleri, cok cesitli malzemeler-

API\/I‘X ‘ de Universal kullanim icin uygundur.
! LF ! P e 60° 90° @ Ozel nitelikler:
M e Optimum talas kaldirma performansi saye-
——— ) e 4-6 0 sinde yliksek tretkenlik orani.
';' ; Modern takim kaplamasi sayesinde uzun
= BHB w_' takim émra.
0 o |

4

DC DCON APMX LF KAPR ZEFP @ Uriin no. Tanim Fiyat/
[mm] [mm] [mm] [mm] birim
TRY
60° HB b
6 6 5,2 57 60 4 1 23000116 SCM-UD4-M060A60°-HB AL40 -
8 8 6,9 63 60 5 1 23000117 SCM-UD5-MO80A60°-HB AL40 -
10 10 8,7 72 60 6 1 23000118 SCM-UD6-M100A60°-HB AL40 -
12 12 10,4 83 60 6 1 23000119 SCM-UD6-M120A60°-HB AL40 -
90° HB bl | |
6 6 3 57 45 4 1 23000120 SCM-UD4-MO060A90°-HB AL40 -
8 8 4 63 45 5 1 23000121 SCM-UD5-MO80A90°-HB AL40 -
10 10 5 72 45 6 1 23000122 SCM-UD6-M100A90°-HB AL40 -
12 12 6 83 45 6 1 23000123 SCM-UD6-M120A90°-HB AL40 -

Sayfa | Katalog

20 | 1 0 KDV haric birim fiyatlar



https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000116
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000117
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000118
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000119
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000120
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000121
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000122
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000123

Sabit tezgah kesim takimlari
Tam radyuslu tniversal parmak freze UB

Tavsiye edilen kesme hizlari [m/dk]

Malzeme grubu Gereksinim/ =
ornek malze- |¢
S
me 2 Profil frezeleme - uc¢ kullanimi
> a, a, Kesim | DC kesim ¢ap1 [mm] icin dis basina besleme f, [mm/
hizi v, dis]
[m/dkl| 3 4 5 6 8 | 10 12 | 16
P Celik 1.400 N/ azami ® | enfazla|en fazla 900 0,025| 0,04 /0,055 0,065|0,075| 0,08 0,09| 0,12
mm?'ye kadar | 500 N/mm? 0,1xD| 0,3xD
her tiir celik ve 500 — ® enfazla enfazla 700 0,025 0,04 0,055 0,065 0,075 0,08 0,09 0,12
dokim celigi - 700 N/mm? 0,1xD | 03xD
700 — ® | enfazla|en fazla 550/0,025| 0,04|0,055|0,065/0,075| 0,08 0,09/ 0,12
1.000 N/mm? 0,1xD| 0,3xD
1.000 - ® enfazla|en fazla 400 0,015 0,025 0,03| 0,04 0,045 0,055 0,065 0,08
1.400 N/mm? 0,06 xD| 0,3xD
M| Paslan- | Ferritik ve orn. ® | enfazla | enfazla 180|0,015/0,025| 0,03| 0,04|0,045 0,055/ 0,065 0,08
maz celik | martensitik 1.4105,1.4122 0,06xD| 0,3xD
Ostenitik orn. ® enfazla|en fazla 130/0,015/0,025| 0,03, 0,04|0,045|0,055|0,065| 0,08
1.4301,1.4571 0,06 xD| 0,3xD
Yiksek sicakhga | orn. ° | enfazla|en fazla 100/ 0,010,018 0,02| 0,03/ 0,04| 0,05 0,06/ 0,07
direncli ve 1.4362,1.4462 0,06 xD| 0,3xD
ferritik-Ostenitik
(duplex)
K| Dokim | Lamel grafitli 180 HB'ye ® enfazla|en fazla 800 0,025| 0,04|0,055|0,065|0,075| 0,08| 0,09 0,12
demir dékme demir | kadar 0,1xD| 0,3xD
(GJL, GG, pik
dékium demir)
Kiresel grafitli | 160-260 HB ® enfazla|en fazla 750/ 0,025| 0,04 0,055 0,065|0,075, 0,08/ 0,09 0,12
dokme demir | arasi 0,1xD| 0,3xD
(GJS, GGG)
N | Demir Aldminyum Al, azami 10% © | en fazla|en fazla 1.200 0,025| 0,04 0,055|0,065|0,075| 0,08, 0,09 0,12
disi Si 0,1xD| 0,3xD
metaller Al>10% Si ® enfazla|en fazla 850/ 0,025| 0,04 0,055| 0,065/ 0,075, 0,08 0,09 0,12
0,1xD| 0,3xD
Bakir, piring, ® enfazla|en fazla 1.100| 0,025| 0,04| 0,055/ 0,065|0,075| 0,08, 0,09| 0,12
bronz ve kizil 0,1xD| 0,3xD
piring
S | Stperve | Isiya direncli Fe, Nive Co
titanyum | stiper alasimlar | bazli
alagimlar | saf titanyum
Titanyum
alasimlari
H | Sert Isil islem 50 HRC'ye ® enfazla|en fazla 200| 0,01/0,018| 0,02/ 0,03/ 0,04| 0,05/ 0,06 0,07
celikler | uygulanmisve | kadar 0,06 xD| 0,3xD
veyuzeyi | sertlestirilmis | 58 HRC'ye o | enfazla|enfazla 150| 0,01|0,018| 0,02 0,03 0,04 005 006 0,07
SOI9U- celikler kadar 0,06xD| 0,3xD
tulmus
dokimler S
O Diger Termoplastikler o | enfazla | en fazla 1.200| 0,025 0,04| 0,055 0,065| 0,075| 0,08/ 0,09 0,12
0,1xD| 0,3xD
Duroplastikler
Cam elyaf/
seramik elyaf
takviyeli
plastikler, grafit

® = oldukca uygun ©=uygun
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Sabit tezgah kesim takimlari
Tam radyuslU Gniversal parmak freze UB

Tavsiye edilen kesme hizlari [m/dk]

Malzeme grubu Gereksinim/ X
ornek malzeme g
2 Profil frezeleme - destek kullanimi
=) . . . . .
a, a, |[Kesim hizi| DC kesim ¢api [mm] icin dis basina besleme
v, f, [mm/dis]
m/dkll '3 | 4 | 5 | 6 8 |10 12| 16
P Celik 1.400 N/mm?ye | azami 500 N/mm? ® enfazla| enfazla 570 0,04 0,06/008| 0,1/0,11 0,12|0,14 /0,18
kadar her tur celik 0,1xD| 0,45 xD
ve dokim celigi ' 500-700 N/mm? ® enfazla | enfazla 450| 0,04 /0,06 0,08/ 0,1/0,11/0,12/0,14 0,18
0,1xD | 0,45 x D
700 - ® enfazla| enfazla 350 0,04 /006 008 0,1/011/0,12/0,14|0,18
1.000 N/mm? 0,1xD | 0,45xD
1.000 - ® enfazla| enfazla 250 0,02 /0,04 0,05|0,06 0,07 008 0,1/0,12
1.400 N/mm? 0,1xD| 0,45 xD
M | Paslan- | Ferritik ve orn. 1.4105,1.4122 | ® |enfazla | en fazla 130| 0,02|0,04|0,05|0,06|0,07|0,08/ 0,1/0,12
maz celik | martensitik 0,1xD|0,45xD
Ostenitik orn. 1.4301,1.4571 ® enfazla| enfazla 80| 0,02/0,04/0,05|0,06|0,07/0,08| 0,1/0,12
0,1xD|0,45xD
Yuksek sicakliga | 6rn. 1.4362,1.4462 | © |enfazla | enfazla 60(0,015|0,03/0,04|0,05|0,06|0,07|0,08| 0,1
direncli ve ferritik- 0,1xD|0,45xD
ostenitik (duplex)
K | Dokiim | Lamel grafitli 180 HB'ye kadar ® enfazla| enfazla 550 0,04/0,06/008| 01/0,11/0,12/0,14/0,18
demir dékme demir 0,1xD|0,45xD
(GIL, GG, pik
dokim demir)
Kiresel grafitli 160-260 HB arasi ® |enfazla | en fazla 500 0,04 006|008 0,1/0,11|0,12|0,14|0,18
dékme demir 0,1xD|0,45xD
(GJS, GGG)
N | Demir Aliminyum Al, azami 10% Si © |enfazla| enfazla 750 0,04 /0,06 /008| 0,1/0,11/0,12/0,14|0,18
disi 0,1xD|0,45xD
metaller Al>10% Si ® enfazla enfazla 600 | 0,04 0,06 0,08 0,1 0,11 0,12 0,14 0,18
0,1xD | 0,45xD
Bakir, piring, bronz ® enfazla | enfazla 700 0,04|0,06 0,08/ 0,1/0,11/0,12|0,14/0,18
ve kizil piring 0,1xD|0,45xD
S |SUperve |lIsiya direnclistper | Fe, Nive Co bazl
titanyum | alasimlar
alagimlar | saf titanyum
Titanyum
alasimlar
H | Sert Isil islem 50 HRC'ye kadar ® enfazla | enfazla 150| 0,02 0,04 0,05|0,06|0,07 0,08 0,1/0,12
celikler | uygulanmis ve 0,1xD |0,45xD
ve yuzeyi | sertlestirilmis 58 HRC'ye kadar o |enfazla | en fazla 110| 0,02 /0,04 | 0,05 0,06 0,07|0,08| 0,1/0,12
SOIQU- Gelikler 0,1xD |0,45xD
tulmus
dokiumler > 58 HRC
O Diger Termoplastikler o en fazla | en fazla 750 0,04/0,06 0,08 0,1/0,11/0,12/0,14 0,18
0,1xD |0,45xD
Duroplastikler
Cam elyaf/
seramik elyaf
takviyeli plastikler,
grafit

® = oldukca uygun ©=uygun
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Universal tungsten karbiir parmak frezeleri
Tam radyuslu tniversal parmak freze UB

DCI b}cm Tam radyiis

RE——+ ‘ Serbest bicimli profil kesimi icin parmak frezeleri. Karbir parmak frezeleri, cok ¢esitli malzeme-

APMX | lerde Universal kullanim igin uygundur.
ol P e Ozel nitelikler:
h M o U @ %7 Optimum talas kaldirma performansi saye-
K o 2 30° NORM sinde yliksek tretkenlik orani.
';' © Modern takim kaplamasi sayesinde uzun
= (') DHA % takim omrd.
0 o N
Dc DCON APMX LF RE ZEFP @ Uriin no. Tanim Fiyat/
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] birim
TRY
Uzun HA 1 JHA
3 6 5 54 1,5 2 1 23000100 SCM-UB2-M030R-S54HA6 AL40 -
4 6 8 54 2 2 1 23000101 SCM-UB2-M040R-S54HA6 AL40 -
5 6 9 54 2,5 2 1 23000102 SCM-UB2-MO050R-S54HA6 AL40 -
6 6 10 54 3 2 1 23000103 SCM-UB2-M060R-S54HA AL40 -
8 8 12 58 4 2 1 23000104 SCM-UB2-M0O80R-S58HA AL40 -
10 10 14 66 5 2 1 23000105 SCM-UB2-M100R-S66HA AL40 -
12 12 16 73 6 2 1 23000106 SCM-UB2-M120R-S73HA AL40 -
16 16 22 82 8 2 1 23000107 SCM-UB2-M160R-S82HA AL40 -
Ekstra uzun HA E:l HA
3 6 5 80 1,5 2 1 23000108 SCM-UB2-M030R-S80HA6 AL40 -
4 6 8 80 2 2 1 23000109 SCM-UB2-M040R-S80HAG6 AL40 -
5 6 9 100 2,5 2 1 23000110 SCM-UB2-MO050R-ST00HA6 AL40 -
6 6 10 100 3 2 1 23000111 SCM-UB2-M060R-ST00HA AL40 -
8 8 12 100 4 2 1 23000112 SCM-UB2-MO0O80R-ST00HA AL40 -
10 10 14 100 5 2 1 23000113 SCM-UB2-M100R-ST00HA AL40 -
12 12 16 100 6 2 1 23000114 SCM-UB2-M120R-ST00HA AL40 -
16 16 22 150 8 2 1 23000115 SCM-UB2-M160R-S150HA AL40 -

Katalog [ Sayfa

KDV haric birim fiyatlar 1 0 I 2 3



https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000100
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000101
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000102
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000103
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000104
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000105
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000106
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000107
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000108
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000109
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000110
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000111
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000112
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000113
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000114
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000115

Genel satis sartlari ve kosullar

Genel satis sartlari ve kosullarini gérmek icin baglantiya tiklayabilirsiniz.
www.pferd.com/conditions.

OF 0
URPFERD) Genel satis sartlarimiz ve kosullarimiz
%:i'- hakkinda daha fazla bilgi icin QR

A= kodunu tarayin.
Oh g

of sale (GCS) "

PFERD UrUn yelpazesine yeni eklemeler

Yeni Urtinlerimiz Takim El Kitabinda mavi renkli Griin numaralari ile bulunmaktadir.
UrGin numaralari durdurulan trinleri italik olarak verilmistir ve ilgili Griin tablolarinda.

+-.
Elin el
al PFERD';_;'E Guincel kalin ve yeni Grinlerimizi dijital ve
Tz v cevrimici olarak kesfedin.
.13‘ "
O et

EG-Verordnung REACH (1907/2006/EG)

Yasa koyucular, REACH'i (kimyasallarin kaydi, dederlendirilmesi ve yetkilendirilmesi)
benimseyerek, kimyasal maddelerle iliskili tehlikeleri ve riskleri en aza indirmeye ve insanlar ve
cevre icin daha yUksek dlizeyde koruma saglamaya calistilar.

i

=]
[=

EC REACH TuzGgu baglaminda PFERD

& -FEERD.T araglarina iliskin bilgilere
. E ?3_3 www.pferd.com/reach adresindeki
EJ{L; Y web sitemizden ulasilabilir.

PFERD onarim servisi

Almanya'daki Marienheide fabrikamizdaki son derece deneyimli ekibimiz, onarimlarin hizli
bir sekilde yapilmasini saglar ve yedek parca tedarigiyle ilgilenir. Litfen sorularinizi su adrese
gonderin: pferd.power.tools@pferd.com

www.pferd.com - info@pferd.com
PFERD kalitesi EN ISO 9001 uyarinca belgelendirilmistir.

Fiyatlar 1 Ocak 2025 tarihinden 31 Aralik 2025 tarihine kadar gecerlidir. © August Riiggeberg GmbH & Co. KG

Teknik degisikliklere tabidir.
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