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Trzpienie frezarskie HM uzebienie ALLROUND %Q

Najwyzsze oceny uzytkownikow z catej Europy

} Dzieki innowacyjnemu uzebieniu ALLROUND jestes$ profesjonalistg na kazdym polu. Niewazne czy to
stal, stal nierdzewna (INOX), zeliwo, czy tez moze metale niezelazne - dzieki ALLROUND bedziesz w
stanie pracowac na wszystkich tych materiatach.

Ponad 1000 uzytkownikdw z catej Europy przetestowato nasze trzpienie frezarskie HM i potwierdza:
Uzebienie ALLROUND pod wieloma wzgledami wyraznie przewyzsza konwencjonalne narzedzia z
uzebieniem krzyzowym.

Srednia ocena

% % % K 3r  Wiecej usuwanego materiatu

4,3 na maksymalnie | wieksza oszczednosc czasu.
5 gwiazdek

Srednia ocena

'O 6 & & Najwyzsza ocena
4,4 na maksymalnie UZytecznosci i komfort pracy.

5 gwiazdek

Srednia ocena 8 Nna 1 O

* % & Ky uzytkownikéw

4,3 namaksymalnie zauwaza wyrazna

> gwiazdek redukcje wibragji.
XA vardzo zta

Srednia ocena

1 6.6.6. 6 Mniejszy hatas

4,2 namaksymalnie podczas frezowania.
5 gwiazdek

(XA vrczo zia

Ogolnoeuropejska ankieta online. (Ocena 1364 opinii w okresie 01.10-30.2021)

tatwosc prowadzenia jest niewiarygod-
na! Pomimo duzej ilosci usuwanego

materiatu doskonata precyzja! -«kaim.

Szybciej, ciszej, lepie;.

- Tristan B.
Sa wytrzymalsze,
niz narzedzia, ktore
Trzpienie nabytem z polecenia. Jestem bardziej wydajny w pracy. uzywalismy do tej pory.
Jestem bardzo zadowolony. - Xavier J. - Davide D.

- Mercedes W.

——— S bardzo wytrzymate i nie
niszczg sie nawet podczas obrébki

twardych materiatéw. . Cicha praca ppdczas procesu obrobki.
- Marcel M. : Bardzo podoba mi sie redukcja wibragji,
- ktdra jest wyraznie wyczuwalna.
- Hannes V.

»> Wszystkie.informacje o naszym innowacyjnym
uzebieniu. ALLROUND, filmy instruktazowe, jak i
informacje na temat trzpieni frezarskich HM do
wysokowydajnych zastosowarn mozna znalez¢
online na stronie: www.pferd.com/allround



http://pferd.com/ALLROUND


Trzpienie frezarskie HM uzebienie ALLROUND

Lepsze w zastosowaniu: Ptynna obrébka spawow pachwinowych

Jedno uzebienie - wiele zastosowan

Na przyktadzie obrébki spawu pachwinowego widzimy, w jaki sposdb zoptymalizowac nawet
najbardziej wymagajace prace frezarskie.

Najczestsze problemy w obrébce spoin pachwinowych

Obrébka spoin pachwinowych i trudno dostepnych miejsc stanowi nie lada wyzwanie, ponie-
waz trzpienie frezarskie wykazuja szczegdlna tendencje do bicia i drgania podczas pracy.

Takie silne obcigzenie narzedzia prowadzi do przedwczesnego zuzycia oraz wytamywania ze-
bow. Jednoczesnie zwiekszone wartosci drgan, a co za tym idzie, brak kontroli nad napedem,
przyczyniaja sie do znacznego pogorszenia komfortu pracy. Szczegdlnie podczas frezowania

trudno dostepnych miejsc, ktére ze wzgledu na ograniczong przestrzer wymagaja pracy jed-
noracz, co wplywa na proces i wynik pracy.

PFERD znalazt rozwigzanie problemu

Aby obrébka spawow pachwinowych oraz trudno dostepnych miejsc przebiegata ptynnie
firma PFERD zaleca stosowanie trzpieni frezarskich HM o ksztafcie drzewa (RBF) z uzebieniem
STEEL i ALLROUND na napedach pneumatycznych PGAS 3/380 E-DV oraz PGAS 3/380 E-HV.

Liczne testy przeprowadzone u klientow wykazaty, ze potaczenie wysokowydajnego trzpienia
frezarskiego i napedu z elastycznie utozyskowanym wrzecionem rozwiazato problem.

Ze wzgledu na dobre prowadzenie napedu, praca jednoracz ulegta znacznej poprawie. Nawet
trudno dostepne miejsca i narozniki nie stanowia problemu w procesie obrébczym. Elastycz-
ne utozyskowanie wrzeciona napedu zapewnia natomiast dtuzsza zywotnos$¢ w przypadku
stosowania trzpienia frezarskiego HM. Zapobiega to wytamywaniu sie zebdw na trzpieniu i
zapewnia wysoka jakos¢ pracy w mozliwie najkrétszym czasie.

Zalety: Zastosowanie:
Zapewnia ptynna prace podczas frezowa- Plynna praca podczas obrébki spawdw
nia spawdw pachwinowych oraz innych pachwinowych

trudno dostepnych miejsc.

Powoduje mniejsze uszkodzenia zebdéw
trzpienia frezarskiego.

Umozliwia ptynna prace jednoracz.

Instrukcje bezpieczenstwa:
Liczba obrotéw szlifierki prostej
38000 obr./min. to znacznie wiecej niz

_ / n = %ﬁm PFERDVIDEO
Wysokiej jakosci rezultaty w mozliwie zalecane 20 000 obr./min. Poniewaz $red- gpm" DI

Przekonaj sie sam, jak wydajne

nica trzpienia frezarskiego HM o ksztatcie ! J ¢
jest rozwigzanie zapropono-

najkrétszym czasie. o )
J Y drzewa zweza sie w kierunku czubka,

Branze: gdyz gtéwnie ten obszar pracuje, nie jest (= y wane przez PFERD w poréyv-
Odlewnie btedem uzycie tej szlifierki. naniu z tradycyjnymi rozwia-
Konstrukcje stalowe Przy tej predkosci nie nalezy uzywad trzpie- zaniami narzedziowymi.
Budowa siloséw i konteneréw ni frezarskich z uniwersalnym uzebieniem. Zeskanuj kod QR za pomoca urzadze-
Przemyst stoczniowy i budowa jachtow Nadmierna predkos¢ prowadzi do prze- nia mobilnego, aby uzyska¢ dostep do
Budowa wagonow grzania i zwiekszonego zuzycia narzedzia. PFERDVIDEO.

Trzpienie frezarskie HM Pasujacy naped
RBF 1225/6 ALLROUND, EAN 4007220093672 PGAS 3/380 E-DV, EAN 4007220368312
RBF 1225/6 ALLROUND HC-FEP, EAN 4007220222065

RBF 1225/6 STEEL, EAN 4007220936931 PGAS 3/380 E-HV, EAN 4007220221433
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S/
U ——— - A

RBF 1225/6 STEEL HC-FEP, EAN 4007220221563
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https://www.youtube.com/watch?v=qRlTKO7Qrvg


Trzpienie frezarskie HM uzebienie ALLROUND

do uniwersalnych zastosowan

Dzieki innowacyjnemu uzebieniu ALLROUND, PFERD wprowadzit na rynek unikalne trzpienie
frezarskie wszechstronnego zastosowania przy obréobce materiatéw, takich jak stal i staliwo,
stal nierdzewna (INOX), metale niezelazne i zeliwo. Uzebienie ALLROUND ma wszystkie zalety
wyprébowanego i przetestowanego uzebienia 3 PLUS, ale przewyzsza go nawet o0 30%

pod wzgledem wydajnosci skrawania w przypadku stali. Uzebienie ALLROUND gwaratu-

je uzytkownikowi wygodna i komfortowa prace przy zredukowanych parametrach drgan

i hatasu. Ponadto charakteryzuje sie znacznag oszczednosciag czasu pracy i wysokag wydajnoscia

skrawania.

Zalety:

Dzieki ptynnej pracy nie powstaja niepo-
trzebne rysy na materiale, a naped narze-

dzia zuzywa sie mniej.

Obrabiane materiaty:
Stal, staliwo
Stal nierdzewna (INOX)
Metale niezelazne
Zeliwo
Mozliwosci zastosowania:
Fazowanie
Wygtadzanie
Gratowanie
Tworzenie przetomow

Zalecenia dot. uzytkowania:
Aby uniknac wibracji nalezy uzywac
wysokowydajnych napeddw z elastycznie
ufozyskowanym wrzecionem.
Aby efektywnie wykorzystac prace trzpie-
niami frezarskimi nalezy pracowac z mak-
symalna predkoscia skrawania. Zalecenia
dotyczace mocy napeddéw narzedzi: od
300 Watt.
Nalezy przestrzegac zalecanej liczby
obrotow.

Odpowiednie napedy narzedzi:
Napedy watkéw gietkich
Szlifierki proste

=] *""im Dowiedz sie wiecej o zaletach
Irrenoe s Stosowania trzpieni frezarskich

=,
i3 54< ® HM z uzebieniem ALLROUND.
Obrdbka powierzchniowa gck))k:aok?i/arki rﬁ@ﬁé ¢
Obrébka spawoéw [= o 2
Dane dot. zastosowania przy PFERDVALUE:

obrobce stali
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= Tradycyjne trzpienie frezarskie
® Trzpienie frezarskie do trudnych
zastosowan, uzebienie ALLROUND

PFERDERGONOIMCS poleca trzpienie frezar-
skie z uzebieniem ALLROUND jako innowa-
cyjne rozwiazanie narzedziowe gwarantu-
jace komfortowa prace o zredukowanym
stopniu drgan i hatasu.

=) — i) — )

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY poleca trzpienie frezarskie
z uzebieniem ALLROUND do trudnych zadan
obrébczych wymagajacych perfekcyjnych
efektédw w mozliwie najkrétszym czasie.

7 || || O | e

Energy Saving Waste Saving Time Saving

Resource Saving

Zalety:

Uzebienie ALLROUND

Znacznie wyzsza wydajnosc skrawania
niz w przypadku tradycyjnych trzpieni
frezarskich z uzebieniem krzyzowym.
Oszczednos¢ kosztow i czasu dzieki

bardzo wysokiej wydajnosci pracy
przy obrébce najpopularniejszych

materiatow.

Wygodna, komfortowa praca dzieki
zredukowanym parametrom drgan

i hatasu.

Uzebienie ALLROUND z
powtoka HICOAT HC-FEP

Zalety:
Wysoka twardos¢ i odpornosc na
zuzycie.
Skuteczne usuwanie widréw dzieki
ulepszonym wiasciwosciom $lizgowym.
Bardzo wysoka odpornosé na
temperature.
Zwiekszona zywotnos¢.
Mozliwe zastosowanie nawet przy wyz-
szych predkosciach skrawania w poréw-
naniu z narzedziami niepowlekanymi.



http://pferd.com/PL/ALLROUND-cut


Trzpienie frezarskie HM uzebienie ALLROUND

do uniwersalnych zastosowan

Wskazoéwka dot. bezpieczenstwa:

W zwigzku z bardzo wysoka wydajnoscig skrawania moze wystapi¢ przebarwienie trzpienia
frezarskiego. Nie stanowi to zagrozenia dla bezpieczenstwa pracy.

Zaleca sie uzywanie rekawic
— Nosi¢ okulary ochronnel = ochronnych i prowadzenie nape-
du oburacz.
Przestrzegac zalecanej liczby
© - Chroni¢ stuchl = obrotow, zwtaszcza narzedzi
z dtugim trzpieniem!

Zalecany zakres liczby obrotéw [min-]

Aby okresli¢ odpowiednia predkosc¢ pracy Aby okredli¢ zalecany zakres liczby obrotéw
[m/min], nalezy uwzglednic: [min], nalezy uwzgledni¢:

@ Obrabiang grupe materiatéw. @ Srednice trzpienia frezarskiego.

@ Rodzaj uzebienia. (® Zakres predkosci skrawania oraz érednica
(® Zakres predkoéci skrawania. trzpienia frezarskiego wykazujg zalecany

zakres liczby obrotéw.

@ Grupa materiatéw Proces @ Uzebienie ® Predkos¢ skrawania
Stal, Stale do Stale konstrukcyjne, weglowe, Obrébka zgrubna ALLROUND 450-750 m/min
staliwo 1200 N/mm? narzedziowe, stale niestopowe, stale
(38 HRC) uzytkowe, staliwo, stale ulepszone ALLROUND HC-FEP 450-900 m/min
Stale hartowane, Stale narzedziowe, stale ulepszone, | Obrdbka zgrubna ALLROUND 250-450 m/min
ulepszone powyzej stale stopowe, staliwo
1200 N/mm? ALLROUND HC-FEP 250-600 m/min
(38 HRC)
Stal nie- Stale nierdzewne Stale szlachetne austenityczne Obrébka zgrubna ALLROUND 450-600 m/min
rdzewna | ikwasoodporne i ferrytyczne
(INOX)
Metale Miekkie metale Mosiadz, miedz, cynk Obrébka zgrubna ALLROUND 450-750 m/min
niezelazne | niezelazne ALLROUND HC-FEP 450-900 m/min
Twarde metale Braz, tytan/stopy tytanu, twarde Obrobka zgrubna ALLROUND 450-600 m/min
niezelazne stopy aluminium (wysoki udziat Si) ALLROUND HC-FEP 450-750 m/min
Zeliwo Zeliwo szare, Zeliwo z grafitem pasemkowym Obroébka zgrubna ALLROUND 450-900 m/min
zeliwo biate EN-GJL (GG), grafitem kulkowym/
zeliwem sferoidalnym EN-GJS (GGG),
biate Zeliwo ciagliwe EN-GIMW
(GTW), czarne zeliwo ciggliwe EN-
GJMB (GTS)
Przyktad: e .
Trzpien frezarski ze stopdw twardych, . trzgenia © Predkost pracy [m/min]
Uzebienie ALLROUND, [ 250 | 450 | 600 | 750 | 900
Srednica trzpienia 12 mm. Liczba obrotéw [min']
Obrobka zgrubna stali do 1200 N/mm?. 3 27 000 48 000 64 000 80 000 95 000
Predkosc pracy: 450-750 m/min
Liczba obrotéw: 12 000-20 000 min-* 6 13000 24000 32000 40000 48000
8 10 000 18 000 24000 30000 36 000
10 8 000 14 000 19 000 24000 29000
12 7 000 12 000 16 000 20000 24000
16 5000 9000 12 000 15000 18 000




Trzpienie frezarskie HM uzebienie ALLROUND

do uniwersalnych zastosowan

Ksztatt walcowy ZYAS z uzebieniem czotowym

Ksztatt walcowy wg DIN 8032 z uzebieniem na obwodzie i czole.

0 <[ S5
—

Wskazéwki dot. zamawiania:
Przy zamdwieniu prosze podac uzebienie.

PFERDVALUE:

VibrationfFilter ~ NoisefFilter HapticFilter

WO e

EnergySaving  WasteSaving  TimeSaving ResourceSaving

d, 1, d, I, Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND
ALLROUND C-FEP
Sasn .
EAN 4007220
Trzpien o 3 mm
3 13 3 43 391303 - 1 ZYAS 0313/3 ...
6 13 3 43 391310 - 1 ZYAS 0613/3 ...
Trzpien o 6 mm
6 16 6 55 092866 - 1 ZYAS 0616/6 ...
8 20 6 60 092897 - 1 ZYAS 0820/6 ...
10 20 6 60 092903 221815 1 ZYAS 1020/6 ...
12 25 6 65 092941 221860 1 ZYAS 1225/6 ...
16 25 6 65 092958 - 1 ZYAS 1625/6 ...

Ksztatt kulisty wg DIN 8032.

d bﬂz Ksztatt kulisty KUD
A |

‘ i ! Wskazoéwki dot. zamawiania:
Przy zamodwieniu prosze podac uzebienie.

PFERDVALUE:

Vibrationfilter ~ NoisefFilter HapticFilter

# || O] e

EnergySaving  WasteSaving  TimeSaving ResourceSaving

d, I, d, I, Uzebienie ﬁ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND
ALLROUND | BCFER
EAN 4007220
Trzpien o 3 mm
3 2 3 33 391327 - 1 KUD 0302/3 ...
4 3 34 391341 - 1 KUD 0403/3 ...
6 5 3 35 391358 - 1 KUD 0605/3 ...
Trzpien @ 6 mm
6 5 6 45 093009 - 1 KUD 0605/6 ...
8 7 6 47 093030 - 1 KUD 0807/6 ...
10 9 6 49 093108 221877 1 KUD 1009/6 ...
12 10 6 51 093115 221907 1 KUD 1210/6 ...
16 14 6 54 093146 - 1 KUD 1614/6 ...




Trzpienie frezarskie HM uzebienie ALLROUND

do uniwersalnych zastosowan

Ksztatt kulisto-walcowy WRC

Ksztatt kulisto-walcowy wg DIN 8032. Kombinacja ksztattéw walcowego i kulistego.

Wskazéwki dot. zamawiania:
Przy zamdwieniu prosze podac uzebienie.

PFERDVALUE:

VibrationfFilter ~ NoisefFilter HapticFilter

WO e

EnergySaving  WasteSaving  TimeSaving Resourcesaving

d, I, d, I Uzebienie ﬁ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND
e
EAN 4007220
Trzpien @ 3 mm
3 13 3 43 391365 - 1 WRC0313/3 ...
6 13 3 43 391372 - 1 WRC0613/3 ...
Trzpien @ 6 mm
6 16 6 55 093153 - 1 WRC0616/6 ...
8 20 6 60 093184 - 1 WRC 0820/6 ...
10 20 6 60 093191 221938 1 WRC 1020/6 ...
12 25 6 65 093221 221945 1 WRC 1225/6 ...
16 25 6 65 093238 - 1 WRC 1625/6 ...

Ksztatt ptomienia B

Ksztatt ptomienia wg ISO 7755/8.

Wskazowki dot. zamawiania:
Przy zamdwieniu prosze podac uzebienie.

PFERDVALUE:

VibrationfFilter ~ NoisefFilter HapticFilter

W | ©||ed

EnergySaving  WasteSaving  TimeSaving ResourceSaving

d, I, d, 1, r Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND
M | e
EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
3 7 3 37 0,8 391464 - 1 B 0307/3 ...
6 13 3 43 1,0 391501 = 1 B0613/3 ...
Trzpien ¢ 6 mm
8 20 6 60 1,5 093269 - 1 B 0820/6 ...
10 25 6 65 1,7 093276 221952 1 B 1025/6 ...
12 30 6 70 2,1 093306 221969 1 B 1230/6 ...
16 35 6 75 26| 093313 - 1 B 1635/6 ...




Trzpienie frezarskie HM uzebienie ALLROUND

do uniwersalnych zastosowan

Ksztatt pocisku SPG
Ksztatt pocisku wg DIN 8032, czubek sptaszczony.

Wskazéwki dot. zamawiania:
Przy zamdwieniu prosze podac uzebienie.

PFERDVALUE:

VibrationfFilter ~ NoisefFilter

i

EnergySavng  WasteSaving

HapticFilter

|

TimeSaving

ResourceSaving

d, I, d, I, Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND
ALLROUND FEP
EAN 4007220
Trzpien o 3 mm
3 7 3 37 391716 - 1 SPG 0307/3 ...
13 3 43 391723 - 1 SPG0313/3 ...
6 13 3 43 391730 - 1 SPG0613/3 ...
Trzpien o 6 mm
6 18 6 55 093344 - 1 SPG 0618/6 ...
8 20 6 60 093351 - 1 SPG 0820/6 ...
10 20 6 60 093382 221983 1 SPG 1020/6 ...
12 25 6 65 093399 222003 1 SPG 1225/6 ...
16 30 6 70 093436 - 1 SPG 1630/6 ...

Ksztatt stozkowy KEL

Ksztatt stozkowy, czes¢ robocza zaokraglona wg DIN 8032.

Wskazéwki dot. zamawiania:
Przy zamdwieniu prosze podac uzebienie.

PFERDVALUE:

g/l

a

]

o]

EnergySaving

WasteSaving

TimeSaving

d, 1, d, 1, a r Uzebienie ﬁ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND
ALL.E?‘S\I\[D HC-FEP
EAN 4007220
Trzpien o 6 mm

8 20 6 60 16° 1,25 093481 - 1 KEL 0820/6 ...
10 20 6 60 14° 2,9 093498 222010 1 KEL 1020/6 ...
12 25 6 65 14° 3,3 093535 222027 1 KEL 1225/6 ...
16 30 6 70 14° 4,8 093542 - 1 KEL 1630/6 ...

ResourceSaving




Trzpienie frezarskie HM uzebienie ALLROUND

do uniwersalnych zastosowan

Ksztatt stozkowy SKM
Ksztatt stozkowy wg DIN 8032, czubek sptaszczony.

Wskazéwki dot. zamawiania:
Przy zamdwieniu prosze podac uzebienie.

PFERDVALUE:

VibrationfFilter ~ NoisefFilter HapticFilter

WO e

EnergySaving  WasteSaving  TimeSaving Resourcesaving

d, 1, d, 1, o Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND
ALLROUND | HC-FEP
SSSSSS
EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
3 7 3 37 21° 391747 = 1 SKM 0307/3 ...
11 3 41 14° 391754 - 1 SKM 0311/3 ...
6 13 3 43 25° 391761 - 1 SKM 0613/3 ...
Trzpien @ 6 mm
6 18 6 55 18° 093696 - 1 SKM 0618/6 ...
8 20 6 60 22° 093702 - 1 SKM 0820/6 ...
10 20 6 60 28° 093719 222072 1 SKM 1020/6 ...
12 25 6 65 26° 093726 222089 1 SKM 1225/6 ...

g /®E T Ksztatt drzewa RBF
—
!

‘ Ksztatt drzewa wg DIN 8032.

i ‘ Wskazoéwki dot. zamawiania:

Przy zamdwieniu prosze podad uzebienie.

PFERDVALUE:

A 3
W O]

EnergySaving  WasteSaving  TimeSaving ResourceSaving

d, l, d, 1, r Uzebienie ﬁ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND
ALLROUND | HC-FEP
R S € - —
éﬂﬁ
EAN 4007220
Trzpien @ 3 mm
3 7 3 37 0,75 391785 - 1 RBF 0307/3 ...
13 3 43 0,75 391891 - 1 RBF 0313/3 ...
6 13 3 43 1,5/ 392010 - 1 RBF 0613/3 ...
Trzpien ¢ 6 mm
6 18 6 55 1,5 093580 - 1 RBF 0618/6 ...
8 20 6 60 1,2 093641 - 1 RBF 0820/6 ...
10 20 6 60 2,5 093658 222041 1 RBF 1020/6 ...
12 25 6 65 2,5 093672 222065 1 RBF 1225/6 ...
16 30 6 70 3,6 093689 - 1 RBF 1630/6 ...




Trzpienie frezarskie HM uzebienie ALLROUND

do uniwersalnych zastosowan

Ksztatt kropli TRE

Ksztatt kropli wg DIN 8032.

Wskazéwki dot. zamawiania:
Przy zamdwieniu prosze podac uzebienie.

PFERDVALUE:

VibrationfFilter ~ NoisefFilter

i

EnergySavng  WasteSaving

HapticFilter

|

TimeSaving

ResourceSaving

d, 1, d, 1, r Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND
ALLROUND | HC-FEP
R -
EAN 4007220
Trzpien o 3 mm
3 3 37 1,2 392034 - 1 TRE 0307/3 ...
6 10 3 40 2,8 392041 - 1 TREO0610/3 ...
Trzpien o 6 mm
6 10 6 50 2,8 093733 - 1 TRE0610/6 ...
8 13 6 53 3,7 093740 - 1 TRE0813/6 ...
10 16 6 56 4,0 093757 222096 1 TRE 1016/6 ...
12 20 6 60 5,0 093764 222133 1 TRE 1220/6 ...
16 25 6 65 6,5 093771 - 1 TRE 1625/6 ...

Zestaw 1412 ALLROUND

Zestaw 1412 ALLROUND zawiera piec trzpieni frezarskich do wszechstronnego zastosowania
przy obrébce materiatéw, takich jak stal i staliwo, stal nierdzewna (INOX), metale niezelazne
i zeliwo, w najczesciej uzywanych ksztattach i wymiarach.

Solidne, odporne na pekanie opakowanie z tworzywa sztucznego chroni narzedzia przed
uszkodzeniami i zabrudzeniem. Estetyczne utozenie narzedzi utatwia ich wybdr i wyjecie.
Opakowanie posiada 5 dodatkowych, pustych miejsc na kolejne narzedzia.

Zawartosc:

5 trzpieni frezarskich ze stopéw twardych,
trzpien @ 6 mm, uzebienie ALLROUND

po 1 sztuce:
ZYAS 1225/6 ALLROUND
KUD 1210/6 ALLROUND
WRC 1225/6 ALLROUND
SPG 1225/6 ALLROUND
RBF 1225/6 ALLROUND

PFERDVALUE:

Vibrationfilter  NoisefFilter

4 m

EnergySaving  WasteSaving

HapticFilter

|

Time Saving

ResourceSaving

Uzebienie

ALLROUND

i\n.e?n“:

e

EAN 4007220

=

Oznaczenie

Trzpien o 6 mm

133576

1412 ALLROUND
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Zestaw 1403 ALLROUND

Trzpienie frezarskie HM uzebienie ALLROUND

do uniwersalnych zastosowan

Zestaw 1403 ALLROUND zawiera trzy trzpienie frezarskie ze stopdw twardych do wszech-
stronnego zastosowania przy obrébce materiatéw, takich jak stal i staliwo, stal nierdzewna
(INOX), metale niezelazne i zeliwo, w najczesciej uzywanych ksztattach i wymiarach. Solidne
opakowanie z tworzywa sztucznego chroni narzedzia przed uszkodzeniami i zabrudzeniem.

Zawartosc:
3 trzpieni frezarskich ze stopdw twardych,
trzpien @ 3 mm, uzebienie ALLROUND
po 1 sztuce:
ZYAS 0313/3 ALLROUND
WRC 0313/3 ALLROUND
RBF 0313/3 ALLROUND

PFERDVALUE:

VibrationFfiter ~ NoiseFilter

# W

EnergySavng  WasteSaving

HapticFilter

|

TimeSaving

Resource Saving

EAN 4007220

=

Oznaczenie

Trzpien o 3 mm

420423

1403 ALLROUND

Zestaw 1404 ALLROUND

Zestaw 1404 ALLROUND zawiera trzy trzpienie frezarskie ze stopdw twardych do wszech-
stronnego zastosowania przy obrébce materiatéw, takich jak stal i staliwo, stal nierdzewna
(INOX), metale niezelazne i zeliwo, w najczesciej uzywanych ksztattach i wymiarach. Solidne
opakowanie z tworzywa sztucznego chroni narzedzia przed uszkodzeniami i zabrudzeniem.

Zawartosc:
3 trzpieni frezarskich ze stopéw twardych,
trzpien @ 3 mm, uzebienie ALLROUND
po 1 sztuce:
ZYAS 0613/3 ALLROUND
WRC 0613/3 ALLROUND
RBF 0613/3 ALLROUND

PFERDVALUE:

Vibrationfilte:

a

EnergySaving

Noise Filter

il

WasteSaving

HapticFilter

|

TimesSaving

ResourceSaving

Uzebienie

ALLROUND

ol ot

EAN 4007220

=

Oznaczenie

Trzpien o 3 mm

420430

1404 ALLROUND




Trzpienie frezarskie HM uzebienie ALLROUND

do uniwersalnych zastosowan

Zestaw 1406 ALLROUND

Zestaw 1406 ALLROUND zawiera trzy trzpienie frezarskie ze stopdw twardych do wszech-
stronnego zastosowania przy obréobce materiatéw, takich jak stal i staliwo, stal nierdzewna
(INOX), metale niezelazne i zeliwo, w najczesciej uzywanych ksztattach i wymiarach. Solidne
opakowanie z tworzywa sztucznego chroni narzedzia przed uszkodzeniami i zabrudzeniem.

Zawartosc: PFERDVALUE:
3 trzpienie frezarskie ze stopdw twardych, M_{ Mg{ @_{
trzpien @ 6 mm, uzebienie ALLROUND U T :
po 1 sztuce: % @ " M
7YAS 0616/6 ALLROUND ‘ ‘ - ‘ e
WRC 0616/6 ALLROUND ErorgySaig | WarteSwg | Twmetang | Reseurcesaig
RBF 0618/6 ALLROUND
Uzebienie @ Oznaczenie
ALLROUND
PR LT
EAN 4007220
Trzpien o 6 mm
226698 ‘ 1 1406 ALLROUND

Zestaw 1414 ALLROUND

Zestaw 1414 ALLROUND zawiera trzy trzpienie frezarskie ze stopdw twardych do wszech-
stronnego zastosowania przy obréobce materiatéw, takich jak stal i staliwo, stal nierdzewna
(INOX), metale niezelazne i zeliwo, w najczesciej uzywanych ksztattach i wymiarach. Solidne
opakowanie z tworzywa sztucznego chroni narzedzia przed uszkodzeniami i zabrudzeniem.

Zawartosc: PFERDVALUE:
3 trzpienie frezarskie ze stopdw twardych, M_{ MV'OA{ @_{
trzpien @ 6 mm, uzebienie ALLROUND U T :
po 1 sztuce: % @ " M
7YAS 1225/6 ALLROUND ‘ ‘ i ‘ e
WRC 1225/6 ALLROUND ErorgySaig | WarteSwng | Twwatang | Rescurcesaig
RBF 1225/6 ALLROUND
Uzebienie ﬁ Oznaczenie
ALLROUND
T ]
f%:hmie 1‘-‘?%
EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm
226704 \ 1 | 1414 ALLROUND

Zestaw 1414 ALLROUND HC-FEP

Zestaw 1414 ALLROUND HC-FEP zawiera trzy trzpienie frezarskie ze stopow twardych

z wysokiej jakosci powtoka HICOAT do wszechstronnego zastosowania przy obrébce
materiatow, takich jak stal i staliwo, stal nierdzewna (INOX), metale niezelazne i zeliwo,

w najczesciej uzywanych ksztattach i wymiarach. Solidne opakowanie z tworzywa sztucznego
chroni narzedzia przed uszkodzeniami i zabrudzeniem.

Zawartosc: PFERDVALUE:

3 trzpienie frezarskie ze stopdw twardych, M_{ WV'OA{ )é)_{

trzpien @ 6 mm, uzebienie ALLROUND HC-FEP _\ i :

po 1 sztuce: % @ " M
ZYAS 1225/6 ALLROUND HC-FEP ‘ ‘ , ‘ e
WRC 1225/6 ALLROUND HC-FEP EneraySoiny | Wastetang | TmeSaing | Reseurcetaing
RBF 1225/6 ALLROUND HC-FEP

Uzebienie ﬁ Oznaczenie
ALLROUND HC-FEP
EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm
226711 1 ‘ 1414 ALLROUND HC-FEP
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PFERD posiada system zarzadzania jako$cig 1ISO 9001.

Zmiany techniczne zastrzezone.
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